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Sarbak Metal

1976 yilinda istanbul Hadimkay' de kuruldugumuz ilk giinden 2002 yilinda Tekirdag/Cerkezkoy'
deki tesislerimize tasinmamizla birlikte, ginimuze kadar gecen stirede tlkemizin bir numarall,
dunyanin da sayih piring Ureticilerinden biri olarak elde ettigimiz basaridan onur duyuyoruz.
Firmamiz, demir disi metal piring Uretim alaninda gerceklestirdigi faaliyetleri ile insaattan
otomotive bircok sektore ulasarak, uluslararasi rekabette lider bir firma olarak varligini
strdirmeye devam edecektir.

Diinyanin buyimeye hizla devam ettigi, her gecen glin ihtiyaclarin kendini yeniledigi bir zaman
diliminde, bizler de birikim ve deneyimlerimizi yeniliyoruz.

Tam donanimli ve her gecen giin kendini yenileyen deneyimli teknik ekibimiz ve mihendislik
kadromuzla, piring sektorinde inovatif yaklasimlarimiz ile hizmet verirken, siz degerli
musterilerimizin memnuniyeti olmazsa olmazimizdir.

Firmamizin en kuguUk prosesinde dahi calisanlarimizin saghgi ve gtivenligi icin her tirlG énlem
alinmistir.

Tam bu calismalan yuritirken her kaynagin bir giin son bulabilecegi bilinci ile strdtrulebilir
cevre anlayisini benimseyip yayginlastirmak da birincil ddevlerimizdendir.

Kaliteli, musteri odakl ve calisanlarimizin saglk ve glvenligini eksiksiz saglayan bir anlayisla
cocuklarimiza yasanabilir yarinlar saglamak icin faaliyetimizde ne yapilmasi gerekiyorsa
yapmakta oldugumuzu, dahasi icin de her zaman hazir oldugumuzu sdylemekten mutluluk
duyariz.

Andon ARAKELYAN




1976'dan bu gune Sarbak Metal

Turk sanayisinin gelisiminde énemli bir rol oynayan istanbul Karakéy Persembe Pazari'nda 5 m2 bir
dukkanda kurulan Sarbak Metal, 2002 yilinda Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi' nde 21 bin m2
alana kurulan yeni fabrikasiyla, sektértinde Dlinya'nin en byuk firmalarindan biri olmustur.

Sarbak Metal, ilk yillarinda potali ocaklarda metal ergitilmesi ve kokil kaliplara doékilmesiyle elde
edilen takozlarin, fuel-oil 1sitmali tav firinlarinda tavlanarak, fonksiyonlari kisitl ve manuel kumandali
750 ton baski guctine sahip ekstriizyon preste basilarak, zincirli cekme makinesinde soguk ¢ekme
uygulanarak cubuk tretimine baslamistir.

Surdurulebilir gelismeyi ve musteri memnuniyetini ilke edinen ve gelisen teknolojiye aninda ayak
uyduran Sarbak Metal, zaman icinde induksiyon ergitme ve surekli dokime, indiksiyon taviamaya,
2.250 ve 2.200 ton baski glcline sahip preslerde ekstriizyona ve kombine otomatik tezgahlarda
soguk cekme ile imalata gecmistir. 2002 yilinda Cerkezkdy'de devreye giren yeni fabrikasinda ise
tamamen son teknoloji ile Gretimini de iki katina cikararak 5000 ton/ay kapasiteye ulasmistir. 2014
yllinda fabrikaya yapmis oldugu yeni yatirmlarla Uretim kapasitesini 8.000 ton/ay degerine
cikarmistir.

1976 tarihinde bir hayal ile yola ¢cikmisti saygideger kurucumuz ve Yonetim Kurulu Baskanimiz Sayin
Andon Arakelyan. SARBAK METAL tamamen bir basari éykisu aslinda. isini askla yapan, piring
malzemeyi Uretmeyi, Dinya' ya her defasinda bir canl getiriyormuscasina seven kurucumuzun
Ozverisi yadsinamaz. SARBAK METAL' in bu noktalara gelmesinde kendisinin sadece dzverili calismasi
degil girisimci ve yenilik¢i ruhu da énemli rol oynamstir. Riskleri gérip degerlendirip risk alarak
yoluna devam etmesi, zorluklarda havlu atmak yerine her bir calisma arkadasina bir olabilmeyi
gosterip risklerin Ustesinden gelerek daha iyisini Uretme arzusuyla son teknolojik makinelere sahip
olma ve en donanimli personel istihdamini saglama egilimi SARBAK METAL' i bugtinlerine tasimistir.

Henry Fordun da belirttigi gibi "Bir makineye ihtiya¢ duyuyorsaniz ve satin almiyorsaniz o makinanin

bedelini zaten 6demissinizdir.”




Sarbak ve inovasyon

Amacimiz teknolojimiz ile insanlarin yasamlarini daha kolay, daha iyi, daha saglikli ve daha gtizel
olmasini saglamaktir. Sarbak Metal A.S olarak ge¢misten bugtine kadar bilgi birikimi ve
tecrUbelerimizi kullanarak musterilerimizi gelisen teknoloji ile artan nitelikli piring malzeme
ihtiyaclarini karsilamak i¢in inovasyon stratejimizi olusturduk.

Sarbak Metal ‘de inovasyonu atesleyen faktérler hem firma ici hem de firma disi kaynaklidir.
Firma icinde her kademede calisanin fikir ve gorusleri degerlendirilerek Grtin inovasyonu, streg
inovasyonu ve musteri odakli inovasyon uygulamalarina donusturultr. Sarbak Metal ayrica
inovasyon uygulamalari icin Universiteler ile yapilan arastirma ve gelistirme faaliyetleri
sonuclarini ¢esitli danismanlik hizmetlerinden edinilen bilgileri ve ticari anlasmalar yoluyla
kazanilan teknoloji transferlerini kullanir.

inovasyon Misyonumuz

Sarbak Metal' de inovasyon kultdrinu yerlestirmek ve tim personelimize benimsetmekteyiz.
Musterilerimizin yalniz suan ki degil gelecekte nasil Grtnlere ihtiyag ve gereksinim duyacaklarini
belirleyip bu tur Grtnler Uretmek icin gerekli teknoloji ve yetenekleri Sarbak Metal bunyesine
kazandirmaktadir.

inovasyon Hedeflerimiz

O Musterilerimizin imalatlarinda karsilastiklari sorunlari minimize edecek, musteriye 6zel
alasim ve teknolojiler gelistirmektedir.

O Kursunsuz Piring alasimlarini, Grindn Gstin 6zelliklerini ve ¢evre dostu olusunu tanitarak
Sarbak Metal' e yeni Pazar olusturmak.

O Uretim maliyetlerini ve ¢evresel etkileri azaltmak icin retim teknolojimizin enerji verimini
yeni nesil makine parkiyla degistirerek %10 enerji verimliligi saglamaktir.




ihracat

1994 yilinda ihracata baslayan firmamiz, kendi Grtn sinifinda Turkiye ihracatinda ilk sirada yer
almakta olup, bu basarisi, her yil, IMMIB (istanbul Maden ve Metaller ihracatgi Birlikleri) tarafindan
takdim edilen ihracatin yildizlar 6duilleri ile taglandinimaktadir. Uretiminin %40 ini basta Avrupa
Birligi Ulkeleri olmak Uzere bir ¢ok farkli cografyadaki tilkelere ihrag etmektedir.

Hem firmamiz hem de Ulkemiz, dis ticaret departmanimiz tarafindan uluslararasi platformlarda,
toplantilarda, birliklerde, aktif olarak temsil edilmektedir. Fabrikamizda, Uyesi oldugumuz IWCC
(International Wrought Copper Council) ve OECAM (Organisation of European Copper Alloy Ingot
Makers) Gyeleri agirlanmis, sektdrimaz tanitilmistir. IWCC ve OECAM organizasyonlarinda cesitli
kademelerde gorev alarak, sektdrimuzin gelismesine, sorunlarin giindeme getirilip ¢dzilmesine ve
en o6nemlisi de Dunya’ da, Turkiye' deki bakir alasimlari sektérindn taninmasinda katki
saglamaktadir. Firmamiz uzun yillardir istanbul Sanayi Odasi ve istanbul Bakir ve Piring Sanayicileri
Dernegi Yonetim Kurulunda gorev yapmakta olup, sektdr sorunlarini glint giintine izleyerek, ¢6zim
icin gerekli tim calismalar icerisinde yer almaktadir. Sektérimuzin ihracatini gelistirmek icin bu
amacla Dernek faaliyetleri icinde IDDMIB ile ortak olarak olusturulan URGE projesinde
calsiimaktadir.

Dunya’ da olan gelismeleri bire bir takip etmek icin Uluslarasi bir cok sempozyum, konferans ve
toplantilara uygun ekiple katilarak, burada edinilen kazanimlari internet sitemizden yayimlayarak ya
da gorev aldigimiz STK' larda meslektaslarimizla paylasarak sektérimdiiza bilgilendirmekteyiz.

Yeni nesil kursunsuz piring Uretiminde dlnyadaki birkag Ureticiden biri olmanin hakli gururunu
yasarken, bu alasimlarin ihracatinin her yil bir dnceki yila oranla artisinin saglanmasi sirri, katildigimiz
fuar ve toplantilarda Urtnlerimizin tanitimini dogru yapmamizdan, bu alasimlarin gelisiminde aktif
rol almamizdan ve bilgi birikimimizden kaynaklanmaktadir

Gerek dis ticaret konusunda gerekse sektdr sorunlart ile ilgili meslektaslarimiza her zaman guctimuiz
yettigince yardimci olmaktan memnuniyet duyariz.




Entegre Yonetim Sistemi

Sarbak Metal olarak politikamiz, elimizdeki kaynaklari en verimli sekilde kullanarak, tim
calisanlarimizin katimiyla ve inovasyon odakli degerler sistemine sahip, ERP ile destekli etkin bir EYS
(Entegre Yonetim Sistemi) ile, musterilerimizin yalniz ginimuzdeki degil gelecekte nasil Grtnlere
ihtiyag ve gereksinim duyacaklarini belirleyip bu tur drinler Gretmek icin teknoloji ve yetenekleri
Sarbak Metal binyesine kazandirmaktir.

Firmamizi ilgilendiren tim KYS ( Kalite Yénetim Sistemi ) - CYS ( Cevre Yénetim Sistemi ) - iSG (is
Sagligl ve Guvenligi) - BGYS ( Bilgi Guvenligi Yonetim Sistemi ) mevzuatlarina, idari dizenlemelerine
uymayl, basta calisanlarimiz olmak Uzere etkiledigimiz butin unsurlarin yararini gdzetmek Uzere
kurdugumuz Entegre Yénetim Sistemi ( EYS )' ni yeni gelismelere gére guincel tutmayi, CYS ve iSG
konularinda resmi kurumlar, otoriteler, tedarikgiler, taseronlar, sivil toplum kuruluslar, yerel halk,
tum toplum ve diger paydaslarla iyi ve etkin bir iletisim kanali olusturmayi, calisanlarimizda KYS, CYS,
iISG ve BGYS konularinda yetkinligin arttirimasi icin gerekli faaliyetleri gerceklestirmeyi, tim
atiklarimizi kontrol altinda tutarak zararli atiklari olabildigince azaltip geri kazanimi olmayanlari
bertaraf etmeyi ve ettirmeyi, enerji, hammadde ve dogal kaynaklari verimli kullanmay, talep
edildiginde CYS kamuoyunun incelenmesine acik tutacagimizi, faaliyetimizden kaynaklanan butin
etmenlerde operasyonel glvenligi saglamayi, calisanlarimizi her tarlG baski unsuruna karsi
koruyacagimizi, etkilesimde oldugumuz butin etik kurallara uyacagimizi, ISG ve CYS konularinda
sosyal sorumluluk projelerine katilacagimizi, BGYS (Bilgi Guvenligi Yonetim Sistemi) kapsaminda,
hizmet verdigimiz kurum ve kuruluslarin giivenini temin etmek ve verdigimiz hizmetler igin
kullandigimiz bilgi varliklannmizin glvenligini saglamayi, KYS kapsaminda, musteri ihtiyag ve
beklentilerini en disik maliyette ve istenilen teslimat suresi icinde fazlasi ile karsilamayi, gvenilirlik
konusunda surekliligi saglamayl.Bu amaglara ulasmak icin tum c¢alisanlarimizi ve beraber is
yaptigimiz kuruluslar ile uyum icinde olmayi prensip edinmekte, bu dogrultuda egitim, is birligi ve
karsilikl sayglyr her seyden onde tutmaktayiz. Belirlemis oldugumuz amaclar dogrultusunda
olusturulan sistemlerimizi Entegre Yonetim Sistemiyle birlikte ihtiya¢c ve gereksinim duyulan
zamanlarda teknolojimizi ve yetenegimizi katarak surekli bir sekilde gelistirmeyi beyan ve taahhut
ederiz.

Kalite

Kalite Giriin ve hizmetlerimizde kilavuzdur. Urinlerimizin kalite, performans ve giivenilirlik ile birlikte
tam ilgili standartlara uygunluk saglamasi politikamizdir. Bu amaca ulasmak icin iyi tanimlanmis bir
kalite hedefi mevcut olup, bu hedef tim birimler tarafindan bilinir ve gerekli calismalar yerine getirilir.
Her Sarbak Metal calisani gorevini zamaninda, dogru bir bicimde ve sonradan duzeltiimeye gerek
duyulmayacak sekilde yapmaya calisir. Kalite bu anlamda herkesin gérevidir. Amacimiz, masteri
ihtiyag ve beklentilerini en dusuk maliyette ve istenilen teslimat suresi icinde fazlasi ile karsilamak,
kalite ve gtvenilirlik konusunda strekliligi saglamaktir.

Cevre ve is Saghg

Demir DisI Metal sektdrtnde Piring Uretimi yapmakta olan firmamiz faaliyetinin her bir bélimunde
cevre koruma bilinci ile is Sagligi ve isci Glivenli hususlarini calismalarimizin ilk adimi kabul ederek
varligini strddrmektedir.

"ou

Degisen ihtiyaclar, gelisen teknolojiler, zorlasan rekabet sartlari altinda “strdurulebilir cevre”, “glivenli

VT

calisma ortami”, “insanin 6n planda tutuldugu” mottolari yol haritamizi belirlemektedir.

Tam yasal sartlar gbz 6niinde bulundurularak tesisimizde yazili olmayan kurallara, kiltirimuze, en
6nemlisi gelecegimizin garantisi ¢cocuklarimiza yasanasi yarinlar birakabilmek gayesi icinde Uretim
faaliyetlerimizi gerceklestirmekteyiz.






EKSTRUZYON VE SOGUK CEKME

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumUmuzde otomat tezgahlan igin soguk ¢ekme cubuklar, sicak dévme
prosesleri icin ekstrizyon cikisi cubuklar, profiller ve dikdortgen kesitli cubuklar, ici bos cubuklar ve soguk
cekme kangallar Uretilmektedir.

Baslica sektor ve kullanim alanlari; insaat, otomotiv, gaz, gida, saglik, havacilik, elektrik, elektronik, tesisat, icme
suyu Urtnleri, aksesuar, baglanti elemanlandir. Urtinlerimiz ROHS Il ve REACH Direktiflerine uygundur.
Imalatimiz kalite, cevre ve is glivenligi kurallari cercevesinde gerceklestirilir.

Ice suyu uygulamalart icin 4MS ve UBA uyumlu imalatimiz da bulunmaktadir.

Uretimimiz standart olarak Avrupa Normu (EN) ve Amerikan Normuna (ASTM) uygun olarak yapilmaktadir.

Musterilerimizden gelen farkli norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek tretimi gerceklestirilir.







Ekstrizyon Cikisi Cubuklar

Ekstrizyon cikisi cubuklar, sicak dévme prosesleriicin EN 12165 Avrupa Standardina gore Uretilen Urdnlerdir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R C69300
S509-S509DW CuzZn40 CW509L C27450
S510-S510DW CuzZn42 CW510L C28500
S511-S511DW CuZn38As DW511L C27453
S614-S614DW CuZn39Pb3 CW614N C38500
S617-S617DW CuZn40Pb2 CW617N C38000
S602 CuZn36Pb2As CW602N (C35330
S625 CuZn35Pb1,5AlAs CW625N -

S626 CuZn33Pb1,5AlAs CW626N -

S608 CuZn38Pb2 CW608N -

S612-S612DW CuZn39Pb2 CW612N C37700
S709 CuZn32Pb2AsFeSi CW709R -

S713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420

TOLERANSLAR

Olcii Aralig Yuvarlak Gubuk
Usti Dahil A Sinifi B Sinifi

5 6 - -
6 10 10,25 0,14
10 13 +0,25 +0,14
13 18 10,25 0,14
18 20 +0,30 +0,17
20 23 0,30 0,17
23 26 +0,30 +0,17
26 30 0,30 0,17
30 50 0,60 0,20
50 55 0,70 0,37
55 65 0,70 +0,37
65 80 0,70 0,37
80 120 +2 -

120 140 +2,5 =




URETiIM ARALIKLARI

L Come BTN e Exatranyon
Cap Paralel Yi.iz'ey.ler
Standartlar () Aras(lrg;r)n;hk
Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM Min  Max Max Min Max Max
S614 CuZn39Pb3 CW614N C38500 6 80 140 6 55 100
S617 CuzZn40Pb2 CW617N C38000 6 80 140 6 55 100
S602 CuZn36Pb2As CW602N (C35330 10 80 140 10 55 100
S608 CuzZn38Pb2 CW608N - 6 80 140 6 55 100
S612 CuzZn39Pb2 CW612N C37700 8 80 140 8 55 100
S603 CuZn36Pb3 CW603N C36000 10 80 140 10 55 100
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R C69300 10 80 140 10 55 100
S509 CuzZn40 CW509L C27450 6 80 140 6 55 100
S510 Cuzn42 CW510L C28500 6 80 140 6 55 100
S511 CuZn38As CW511L C27453 10 80 140 10 55 100
S625 Cuzn35Pb1,5AlAs CW625N - 10 80 140 10 55 100
S626 Cuzn33Pb1,5AlAs CW626N - 10 80 140 10 55 100
S709 CuZn32Pb2AsFeSi CW709R - 8 80 140 8 55 100
S713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420 8 80 140 8 55 100

55 mm dzeri késeli cubuklar ve 80 mm tzeri yuvarlak cubuklara dogrultma yapilmaz.




Soguk Cekme Cubuklar

Ekstrizyon cikisi cubuklar, sicak dovme prosesleriicin EN 12164 Avrupa Standardina gore Uretilen Urdnlerdir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM

Ecobrass Cuzn21Si3pP CW724R C69300

$509-S509DW Cuzn40 CW509L C27450

$510-S510DW Cuzn42 CW510L C28500

$511-S511DW CuZn38As DW511L C27453

$603-S603DW CuZn36Pb3 CW603N C36000

$614-S614DW CuZn39Pb3 CW614N C38500

S617-S617DW CuZn40Pb2 CW617N C38000

S602 CuZn36Pb2As CW602N C35330

$625 CuzZn35Pb1,5AIAs CW625N -

$626 CuZn33Pb1,5AIAs CW626N -

S608 CuZn38Pb2 CW608N -

S612-S612DW CuZn39Pb2 CW612N C37700

5709 CuZn32Pb2AsFeSi CW709R -

S713 CuZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420

Tanim Coome ESIOY e fectrinyon
Cap Paralel Yﬁz.ey.ler
Standartlar (mm) Al’as(lrgﬁ:)]lﬂlk

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM Min  Max Max Min Max Max
S614 CuzZn39Pb3 CW614N (38500 6 80 140 6 55 100
S617 CuZn40Pb2 CW617N  C38000 6 80 140 6 55 100
5602 CuZn36Pb2As CW602N (35330 10 80 140 10 55 100
S608 CuzZn38Pb2 CW608N - 6 80 140 6 55 100
S612 CuzZn39Pb2 CW612N (37700 8 80 140 8 55 100
S603 CuzZn36Pb3 CW603N  C36000 10 80 140 10 55 100
Ecobrass Cuzn21Si3P CW724R (69300 10 80 140 10 55 100
S509 CuZn40 CW509L  C27450 6 80 140 6 55 100
S510 CuzZn42 CW510L  €28500 6 80 140 6 55 100
S511 CuZn38As CW511L  C27453 10 80 140 10 55 100
$625 CuzZn35Pb1,5AIAs  CW625N - 10 80 140 10 55 100
$626 CuZn33Pb1,5AIAs  CW626N - 10 80 140 10 55 100
5709 CuZn32Pb2AsFeSi  CW709R ] 8 80 140 8 55 100
5713 CuZn37Mn3AI2PbSi  CW713R (67420 8 80 140 8 55 100

55 mm dzeri késeli cubuklar ve 80 mm tzeri yuvarlak cubuklara dogrultma yapilmaz.




TOLERANSLAR

Olgu Arahg Yuvarlak Cubuk Alt1 Koseli, Kare
Ustii Dahil A Sinifi B Sinifi Cubuk

5 6 -0,005 -0,003 —0,008
6 10 —0,006 —0,836 -0,009
10 13 -0?07 -0,843 -0,01 1
13 18 -0907 -0,843 -0,01 1
18 20 -o?os -0,052 »0,81 3
20 23 -o?os -0952 -0,81 3
23 26 .o,oog -0,052 »0,813
26 30 —0,008 -0952 -0,813
30 50 -0,01 6 -0,81 6
50 55 -0,819 -0,819
55 65 e -

65 80 _091 5 -

BELIRLEYICi SEKILLi UC BOYUTLARI

Cap veya Paralel Yuzeyler

Tip A - Pah Uzunlugu
Arasindaki Mesafe (L)

TipB- Y6n.(|l_1)g Uzunlugu

Pah

Uzeri Dahil Min Max Min Max
5 10 0,2 1,5 2 7
10 20 0,2 2 B 10
20 30 02 g 4 12 e
Muasteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm (zerinde ug tipine dretici karar verir. ENLI A

55 mm (zeri kbseli cubuklar ve 65 mm tzeri yuvarlak cubuklara pah agiimaz.
*élgtler mm dir.




Profiller ve Dikdortgenler

Profiller ve dikdortgen kesitli cubuklar EN 12167 Avrupa Standardina gore uzun yillarin dretim tecrtbesiyle
Ozel 6lcu ve formlarda musterinin isteklerine gore Uretilmektedir.

Uretim gerekli 6lcti toleranslari ve mekanik dzelliklere gére ekstriizyon ¢ikisi veya soguk cekme
olarak ikiye ayrilir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R C69300
S509-S509DW CuZn40 CW509L C27450
S510-S510DW CuZn42 CW510L C28500
S511-S511DW CuZn38As DW511L C27453
S603-S603DW CuZn36Pb3 CW603N C36000
S614-S614DW CuZn39Pb3 CW614N C38500
S617-S617DW CuZn40Pb2 CW617N C38000
S602 CuZn36Pb2As CW602N C35330
S625 CuZn35Pb1,5A1As CW625N -
S626 CuZn33Pb1,5AIAs CW626N -
S608 CuZn38Pb2 CW608N -
S612-S612DW CuZn39Pb2 CW612N C37700
S709 CuZn32Pb2AsFeSi CW709R -
S713 CuZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420

Nominal Genislik

EN 12167 - Dikdértgen Malzeme Olgii Toleransi

Kalinlik Araliklarinda Kalinlik Toleransi

den e kadar Tif:r'z',"'; Sden6'ya 6 nindstd  10'undstd 18 inGstd 30 un Gsti
.[jzeri “(dahil) kadar 10'a kadar 18 e kadar 30'akadar 50'ye kadar
6 dahil 10 dahil 18 dahil 30 dahil 50 dahil
& il 18 +0,10 +0,07 +0,09 +0,10 - -
18 30 +0,15 +0,07 +0,09 +0,10 +0,15 -
30 50 +0,20 +0,09 +0,10 +0,12 +0,15 +0,20
50 70 +0,25 +0,11 +0,12 +0,15 +0,20 10,25




MEVCUT DIKDORTGEN OLCULERIMiz

Boyut ~ Agirhk Boyut ~Agirhk Boyut ~ Agirhk Boyut ~ Agirhk
(mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m)
8x6 0,403 23x8 1,546 32x12 3,226 45 x 20 7,560

9x6,5 0,491 23x10 1,932 32x18 4,838 45 x 25 9,450

9,28x7,6 0,592 25x6 1,260 33x9 2,495 46 x 16 6,182

10x6 0,504 25x8 1,680 33,5x10 2,814 46 x 26 10,046

10x8 0,672 25x10 2,100 35x8 2,352 50x 8 3,360
10,8x9,8 0,889 25x12 2,520 35x10 2,940 50x 10 4,200

12x6,5 0,655 25x 15 3,150 35x12 3,528 50x 12 5,040
12x8 0,806 25x 20 4,200 35R1 x 18R1 5,292 50x 15 6,300

12x10 1,008 25,4x9,53 2,033 35x15 4,410 50 x 20 8,400

12,7 x9,53 1,017 25,4x12,7 2,710 35x20 5,880 50 x 25 10,500
14 x10 1,176 25,4 x 15,88 3,388 35x25 7,350 50x 30 12,600
14x12,5 1,470 25,4 x 19,05 4,065 37 x20 6,216 50 x 35 14,700
14,6 x 5,8 0,711 26 x 22 4,805 38 x 15,86 5,063 50 x 40 16,800

15x8 1,008 28x6 1,411 38,1x 19,05 6,097 50,8 x 19,05 8,129

15x 10 1,260 28.6 x 12,68 3,046 40x 8 2,688 50,8 x 22,23 9,486

15x12 1,512 30x8 2,016 40x10 3,360 50,8 x 25,4 10,839

17 x12 1,714 30x10 2,520 40x 12 4,032 60 x 8 4,032

17,8x12,6 1,884 30x12 3,024 40 x 15 5,040 60 x 9 4,536
19x16 2,554 30x15 3,780 40 x 20 6,720 60x 10 5,040
19,05 x 9,53 1,525 30 x 20 5,040 40 x 25 8,400 60 x 12 6,048
19,05x 12,7 2,032 30x 20,2 5,090 40 x 30 10,080 60x 15 7,560
19,7 x9,7 1,605 30x 25 6,300 44,45 x 19,05 7,113 60 x 20 10,080

20x 8 1,344 30 x 28 7,056 45x 8 3,024 60 x 25 12,600

20x10 1,680 31,75x 15,88 4,235 45x 10 3,780 60 x 30 15,120

20x12 2,016 32x8 2,150 45x 12 4,536 60 x 40 20,160

20x 15 2,520 32x8,32 2,236 45x15 5,670 70 x 20 11,760

7




Ici Bos Cubuklar
Ici bos cubuklar EN 12168 Avrupa Standardina gore Uretilmektedir.

Delik delme ve isleme maliyetlerini en aza indirip, daha az takim asinmasl, daha az malzeme tuketimi ve metal
kaybinin dnune ge¢meniz saglamistir.

Gerilim giderme 1sil islemi ici bos cubuk Uretimimizin vazgecilmez bir parcasidir ve Uretim sonrasi gerilim
giderme sl islemi uygulanir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM
Ecobrass Cuzn21Si3P CW724R C69300
$509-5509DW CuzZn40 CW509L C27450
$510-S510DW Cuzn42 CW510L C28500
$511-5511DW Cuzn38As DW511L C27453
S603-5603DW CuZn36Pb3 CW603N C36000
$614-5614DW CuzZn39Pb3 CW614N C38500
$617-5617DW CuzZn40Pb2 CW617N C38000
S602 CuzZn36Pb2As CW602N C35330
S625 CuzZn35Pb1,5AIAs CW625N -

URETIM ARALIKLARI

Soguk . Cokgenler Cokgenler
Ekst
Tanim Cekme riizyon Soguk Gekme Ekstrizyon Yuvarlak ve Cokgenler
Dis Cap Paralel Yiizeyler icCap  EtKalinhg
Standartlar ) Aras(lrﬁr%r;lg ik (mm) (mm)

Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Min Max Max Min Max Max Min Max Min Max

S614 CuZn39Pb3 CW614N (C38500 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S617 CuZn40Pb2 CW617N C38000 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S602 CuZn36Pb2As  CW602N (35330 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S608 CuZn38Pb2 CW608N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S612 CuZn39Pb2 CW612N C37700 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S603 CuZn36Pb3 CW603N (C36000 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R C69300 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S509 @ CuzZn40 CW509L C27450 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S510 CuzZn42 CW510L C28500 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S511 CuzZn38As CW511L C27453 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
5625 CuZn35Pb1,5AIAs CW625N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S626 CuZn33Pb1,5AIAs CW626N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25

55 mm dzeri koseli cubuklar ve 80 mm tzeri yuvarlak cubuklara dogrultma yapilmaz.




STANDART EN 12168

Olgii Yuv ve Altikése igi

Araligi

Ustii

20
23
26
30
50
55

65

Dahil

20

23

26

30

50

55

65

80

Bos Bubuk, Dis Ol¢ii Tol.

A Sinifi B Sinifi C Sinifi
- 0 -
-0,21
_ 0 0

-0,21 -0,13
) 0 0
-0,25 -0,16
) 0 0
-0,46 -0,30
0 0
0,60 0,46 0,30
0 0
0,60 -0,46 0,30

Delik Toleransi

A Sinifi

40,35
+0,42
+0,42
+0,42
+0,42
+0,80
+0,95
40,95

+0,95

Yuvarlak
B Sinifi

+0,17
10,17
+0,17
+0,20

+0,37

Cap veya Paralel Yuzeyler
Arasindaki Mesafe

Uzeri
5
10
20

Dahil
10
20
30

BELIRLEYICi SEKILLI UC BOYUTLARI

Tip A - Pah Uzunlugu
L)

Min
0,2
0,2
0,2

Max
1,5
2
3

Min

2
3

4

Mdsteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm (zerinde ug tipine dretici karar verir.

55 mm dzeri késeli cubuklar ve 65 mm (zeri yuvarlak cubuklara pah agilmaz.
*6lciler mm dir.

Tip B - Y6n.(l|._])g Uzunlugu

Max
7
10
12

Pah

Yén. Ug

Delik Tol.
Altikose




SARBAK METAL KOLLEKTOR URETIM OLCU VE TOLERANSLARI

Kalip Blciisi 3/4" Normal 3/4" Light 3/4" i¢ Digli 35X27
p Ol¢ Kollektér Kollektor Kollektdr Kollektdr
Alasim CW614N CW614N CW614N CW614N
@ +0,05 / +0,05 / +0,05 / +0,20/
Ust (L1) 24 4% 18 o5 16 55 27 7
+0,05 / +0,05 / +0,05 / +0,20/
Alt (L2) 24 % 15 24 0% 27
; ) +0,10/ +0,10/ +0,10/ +0,10/
Yiikseklik (H) S5 GaE B0l Bol 351 e
Dis Cap (D) 31 0,20 30 #0,20 31 0,20 32 0,20
ic () 24,4 020 24 +0,20 24 +0,20 23 0,20
Agirhk (kg / m) 3,92 2,73 3,66 4,94
Eksantriklik (max) 10% 10% 13% 10%
A 3/4" Normal 1"B 1" Light 1" icten Disli
Sl e lEney Kollektor Kollektoér Kollektor Kollektor
Alasim CW614N CW614N CW603N CW614N
- +0,05/ +0,05 / +0,10/ +0,05/
Ust (L1) 24 0,20 24 0,20 18 0,20 18 0,20
+0,05/ +0,05/ +0,10/ +0,05/
Alt (L2) 24 0,20 24 -0,20 18 0,20 21 0,20
; ) +0,10/ +0,10/ +0,10/
Yukseklik (H) 41 0,35 41 035 38 035 40,1 +0,10
Dis Cap (D) 37,5 0,20 36,5 #0,20 37 0,20 37,15 40,20
ic (i) 30,5 0,20 30,5 +0,20 30,5 40,20 30 0,20
Agirlik (kg / m) 4,40 4,13 3,31 3,95
Eksantriklik (max) 10% 10% 10% 13%
P, 1" KL6 1" Dis Disli 1" Disi 1"i¢ Digli
TP I Kollektér Kollektér Kollektér Kollektor
Alasim CW614N CW614N CW614N CW614N
. +0,05 / +0,05 / +0,05 / +0,05 /
Ust (L1) 16 -0,20 16 020 16 0,20 16 0,20
+0,05 / +0,05 / +0,05 / +0,05 /
Alt (L2) 24 0,20 24 0,20 24 0,20 24 0,20
; . +0,10/ +0,10/ +0,10/ +0,10/
Yiikseklik (H) 2 e 2 405 4o 40
Dis Cap (D) 37 0,20 34 +0,20 37,5 0,20 36,5 0,20
ic () 30,5 0,20 27 0,20 30 0,20 30 0,20
Agirlik (kg / m) 3,59 3,72 4,20 3,81

Eksantriklik (max) 13% 13% 13% 13%




SARBAK METAL KOLLEKTOR URETIM OLCU VE TOLERANSLARI

Kalip Olguisii

Alasim

Ust (L1)

Alt (L2)
Yikseklik (H)
Dis Gap (D)
40

Agirhik (kg / m)

Eksantriklik (Max)

Kalip Ol¢iisii

Alasim

Ust (L1)

Alt (L2)
Yikseklik (H)
Dis Cap (D)

i (i)

Agirlik (kg / m)

Eksantriklik (Max)

Kalip Olguisii

Alasim

Ust (L1)

Alt (L2)
Yiukseklik (H)
Dis Cap (D)

ic ()

Agirlik (kg / m)

Eksantriklik (Max)

1" Elight
Kollektor

CW614N

+0/
-0,30
+0/
-0,30

253
253
39 +0,20
37 10,20
30,6 0,20

3,94

10%

11/4" igten Digli
Kollektor

CW614N

+0,05/
-0,20
+0,05/
-0,20
+0,10/
-0,35

18
21
50
46 0,20
39 10,20
4,82
10%

S19
Kollektor

CW603N

+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,35

24

24

3

37 0,20

30,8 0,20
3,24

10%

1 1/4" Normal

Kollektor

CW614N

+0,05/
-0,20
+0,05/
-0,20
+0,10/
-0,35

24
24
51
47 10,20
39 0,20
5,77
10%

11/2"
Kollektor

CW614N

+0,05/
-0,20
+0,05/
-0,20
+0,10/
-0,35

25
25
57

53,2 40,20

44,8 +0/-0,4

6,65
10%

S20
Kollektor

CW603N

+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,35

2
24
30,5
30 0,20
24,4 +0,20
2,87

10%

11/4" Light

Kollektor

CW614N

+0,05/
-0,20
+0,05/
-0,20
+0,10/
-0,35

18
18
48
46 10,20
39,5 0,20
4,15
10%

1" 20x20
Kollektor

CW603N

+0,05/
-0,20
+0,05/
-0,20
+0,10/
-0,35

20
20
38
37 0,20
30,8 #0,20
3,30
10%

S21
Kollektor

CW603N

+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,20
+0,10/
-0,35

46 0,20

24
24

46,5

39,5 0,20
4,26

10%




Soguk Cekme Kangal

Soguk cekme kangallar EN 12166 Avrupa Standardina gore Uretilmektedir. Yiksek hizda talasl islemeye
uygun, yuksek olcu hassasiyetli kangal sekilli Grunlerdir. Otomat makinalarinin ¢ubuk yUkleme surelerinde
azalma saglayarak Uretim hizi ve verimliliginin artmasini saglar.

Gerilim giderme isil islemi kangal Uretimimizin vazgecilmez bir parcasidir ve Uretim sonrasi gerilim giderme isll
islemi uygulanir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM
S511-S511DW CuZn38As DW511L C27453
S603-S603DW CuZn36Pb3 CW603N C36000
S614-S614DW CuZn39Pb3 CW614N C38500
S617-S617DW CuZn40Pb2 CW617N C38000
S602 CuZn36Pb2As CW602N C35330
S625 CuZn35Pb1,5AIAs CW625N -
S626 CuZn33Pb1,5AlAs CW626N -
S608 CuZn38Pb2 CW608N -
S612-S612DW CuZn39Pb2 CW612N C37700

URETiIM ARALIKLARI

Tip Uretim Arahig
Yuvarlak 5-14 (mm)
Altikdse, Kare 5-12 (mm)

Dikdortgen

Kalinlk :5-10 (mm)
Genislik : 5-20 (mm)

EN12166 - Yuvarlak Kangallarin Cap Toleranslari

Nominal Cap Tolerans
..den ..e kadar
izeri (dahil) A Sinifi B Sinifi C Sinifi D Sinifi E Sinifi
. 0 0 0 0
dahil
i e 0 20,12 -0,08 -0,05 -0,030
0 0 0 0
e B 200 -0,15 -0,09 -0,06 -0,036
0 0 0 0
e e I -0,18 2011 -0,07 -0,043



EN12166 - Kare ve Duzgun Cokgen Kangallarin Paralel Yizeyler Arasi Genislik Toleransi

Nominal Paralel Yiizeyler Arasi Genislik

Tolerans
..den ..e kadar
tzeri (dahil) A Sinifi B Sinifi
! 0
dahil
5,0 6,0 +0,06 012
0
6,0 10,0 +0,08 0,15
0
10,0 12,0 +0,10 0,18

C Sinifi

0
-0,08
0
-0,09
0
-0,11

EN12166 - Dikdértgen Kangallar icin Genislik ve Kalinlik Toleransi

Nominal Paralel Yiizeyler Arasi Genislik

Genislik
..den ..e kadar Toleransi 5'in Ustl 6'ya kadar
Uzeri (dahil) 6 dahil 10 dahil
Slozn 6,0 +0,06 +0,06 -
6.0 10,0 +0,08 +0,07 +0,08
10,0 12,0 +0,10 +0,07 +0,09

I

"

‘Hllﬂ

Tolerans

— :'

i

i
il

AL

|

6'nin Ustu 10'a kadar

5'in Ustu 6'ya kadar

W NPT e I

6 dahil

¥

m_u..,;uf i jdig




SUREKLI DOKUM
Surekli dokum dretimimiz biyet ve kulce imalatindan olusmaktadir.

Baslica sektor ve kullanim alanlari; insaat, otomotiv, gaz, gida, saglik, havacilik, elektrik, elektronik, tesisat, icme
suyu Urunleri, aksesuar, baglanti elemanlari,siber vana ,priz muslugu, su saati, kiiresel vana ve armaturdur.

Urtnlerimiz ROHS Il ve REACH Direktiflerine uygundur. imalatimiz kalite, cevre ve is glvenligi kurallar
cercevesinde gerceklestirilir.

Icme suyu uygulamalart icin 4MS ve UBA uyumlu imalatimiz da bulunmaktadir.

Uretimimiz standart olarak Avrupa Normu (EN) ve Amerikan Normuna (ASTM) uygun olarak yapilmaktadir.
Musterilerimizden gelen farkli norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek Uretimi gerceklestirilir.

e
ﬁ;:. : ."- i s







Kulce

Kulce imalati prosesimizde yatay strekli dokim sistemiyle Uretim yapiimaktadir. Firmamiz OECAM' a (Avrupa
Bakir Alasimlari Kuilce imalatgilar Birligi) Gyedir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM

Alcak Basing Kulge CuZn39Pb1AI-C CC757S C85700

DZR Alcak Basing Kulce CuzZn36Pb-C CC770S -

DZR Algak Basing Kulce Cuzn35AI-C -

DZR Alcak Basing Kulce CuzZn38AsSb-C CC771S

Ecocast Kursunsuz Kdlce CuzZn21Si3P-C CC768S C87850

FEDERALLOY IV-B2 - - 89540

Kursunsuz Kulge CuzZn42Al-C CC773S -
Standart Olgiiler (mm) Standart Agirlik (kg)

64x64x380 Ortalama 12




Biyet

300 ton/gun kapasiteye sahip 7 adet yatay surekli dokum hattinda Uretilen homojen yapida, dtzgtn yuzeye
sahip biyetler, 140 mm’ den 240 mm capa kadar istenilen ebatlarda Uretilebilmektedir.

ALASIMLAR

Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM
Ecobrass Cuzn21Si3pP CW724R C69300
$509-5509DW CuzZn40 CW509L C27450
$510-5510DW Cuzn42 CW510L C28500
$511-5511DW CuzZn38As DW511L C27453
$603-5603DW Cuzn36Pb3 CW603N €36000
$614-5614DW CuzZn39Pb3 CW614N C38500
$617-5617DW CuzZn40Pb2 CW617N C38000
S602 CuZn36Pb2As CW602N C35330
$625 Cuzn35Pb1,5AIAs CW625N -
$626 CuzZn33Pb1,5AIAs CW626N -
S608 Cuzn38Pb2 CW608N -
$612-5612DW CuzZn39Pb2 CW612N C37700
5709 CuZn32Pb2AsFeSi CW709R -
$713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420










S612 - S612DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW612N - CuZn39Pb2



sarbak

UrinKodu ENSembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si TD'ger
oplam
Min (%) 59,0 Kalan 1,6 - - - - - -
S612 CuZn39Pb2 CW612N C37700
Max (%) 60,0 Kalan 25 03 0,3 0,3 0,05 - 0,2

Min (%) 59,0 Kalan 1,6 - - - - - -
(*)S612DW  CuZn39Pb2-DW CW612N-DW  C37700
Max (%) 60,0 Kalan 22 03 0,3 0,1 005 0,03 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Yuksek bakir orani sayesinde miukemmel sicak dévme 6zelligine, kursun icerigi ile de ¢ok iyi islenebilirlige sahip
bir alasimdir. Stnekligi iyidir. Uriinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden
drtnlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW612N-DW alasimi kullanilir.

CW612N-DW icin 4MS veUBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

islenebilirlik ve delik agma icin uygundur.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-800 °C
islenebilirlik % 90 Yumusatma Tavi 450-600 °C
Yogunluk 8,44 g/cm3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 13,9 MS/m, 24 %IACS Gerilim Giderme Tawi 200-300 °C
Termal iletkenlik 109 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik ModuilG 102 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 21,1 10%/K

Ergime Aralig 880-895 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak dretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yoén. Ug Uzunlugu (L)

Pah

Genislik (mm)

Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm)

—
..den (izeri ..e kadar (dahil) I
5 10 0,2 1,5 2 7 i\\éo
10 20 0,2 2 3 10
20 30 0,2 3 4 12

Yén. Ug

Mdusteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Gzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
g dahi 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve cok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
U Cekme 0.2% Uzama . L
Mal (cn?x) Ll lz/rl:r:‘z)emeler Dayanimi Rm Akma Dayanimi Sert::(Blv)vt)egerl
alzeme N/mm?2 (MPa) N/mm2 (MPa) Atoomm  A11,3 A
Durumu (%) (%) (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Gzeri (dahil) Gzeri (dahily Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 8 80 8 55 360 - 300 - 15 20 - -
H070 8 80 8 55 - - - - - - 70 100
R410 8 40 8 35 410 230 - 8 10 12 - -
H100 8 40 8 35 - - - - - - 100 145
R500 8 14 8 10 500 350 - 3 5 8 - -
H120 8 14 8 10 = - = - - - 120 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bog Cubuklar
Et Kalinhigi D (;ekmeR D 2 Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) e | A (HBW) HV)
N/mmz2 (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . . q
e (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 4 20 360 > 300 20 - - - -
HO70 4 20 = = = = 70 100 80 110
R410 4 10 410 250 - 12 - - - -
H100 4 10 = = = = 100 145 110 155
R500 4 7 500 350 - 8 - - - -
H120 4 7 S = = = 120 - 130 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Uzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

HO70 8 80 70 100




Sa Pbal( CW612N - CuZn39Pb2

Olgii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olc¢ii Tol. Yuvarlak Altikose

Ustii  Dahil ASiifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi  BSinifi - CSinifi - ASinifi B Sinifi -

7 10 0 0 v i i i i : ;
-0,06 -0,036 -0,09 +0,25 0,14
0 0 0
1013 007 0043 0,11 1025 0,14 - : - - - -
= | = 0 0 0 ) ) ) ) +0,70
0,07 -0,043 0,11 +0,25  +0,14 +0,35 0
w | 0 0 0 ) ) +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - - +0,42 0
0 0 0 +0,84
20 23 508 0052 0,13 +030  £0,17 - - - 1042 20,17 0
0 0 0 +0,84
23 26 408 0052 0,13 $030 0,17 - _0921 - 042 %017 -0
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - 20,21 0,13 +0,42 +0,17 -0
0 0 0 0 +1,6
30 50 _0,1 6 - _0’1 6 i0,60 J_r0,20 - _0,25 -0,1 6 i0,80 i0,20 -0
0 0 0 0
5 55 419 - 019 0,70 0,37 - 046 030 *095 037 -
0 : : 0 0 : ;
55 65 -0,19 +0,70 +0,37 +0,60 046 -0.30 10,95
65 80 0 0 0
019 - - 1070 2037 4060 45 30 095 - -
80 120 - - - +2 - - - - - - -
120 140 : - = 2,5 - - - : - : -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinligi tretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dig Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S614 - S614DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW614N - CuZn39Pb3



sarbak

- . . Diger
Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si T g
oplam
Min (%) 57,0 Kalan 25 = = o S S
S614 CuZn39Pb3 CW614N  C38500
Max (%) 59,0 Kalan 35 03 03 03 005 - 0,2

Min (%) 57,0 Kalan 2,5 - - - - -
(*)S614DW  CuZn39Pb3-DW CW614N-DW  C38500
Max (%) 59,0 Kalan 35 03 03 02 005 003 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Piyasada MS58 diye adlandirilan %100 islenebilirlik indeksine sahip en ¢ok kullanilan standart otomat
malzemesidir. Ayrica bu alasim limitli sicak is 6zelligi vardir, ddvmeden sonra yogun olarak isleme yapiliyorsa
kullanilabilir. Soguk is kabiliyeti dtstktir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur. icme suyu ile
temas eden UrUnlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW614N-DW alasimi kullanilir.

CW614N-DW igin 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: C, D

Kullanim Alanlari

Talash imalat ile Uretilen parcalar icin uygundur. Cok genis kullanim alanina sahiptir.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-800 °C
islenebilirlik % 100 Yumusgatma Tavi 450-600 °C
Yogunluk 8,46 g/cm3 Yumusatma Siiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14,6 MS/m, 25 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-300 °C
Termal iletkenlik 113 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modulu 96 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 21,410%/K

Ergime Aralig 880-895 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolimumizde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak tretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— e
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yén. U¢ Uzunlugu (L)
Ty Pah
Geniglik (mm) . . e —
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) ot
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
5 10 0,2 1,5 2 7 i\%
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0.2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikge 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Aralig Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
5 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢cekme islemi yapilmis ttim ici bos ve ¢ok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Koseli Malzemeler (il 0.2% Uzama Sertlik Degeri
Mal (mm) (mm) DayanimiRm Akma Dayanimi (HBW)
alzeme N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) At0omm A113 A
Durumu %) (%) (%)
.den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Gzeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 6 80 5 55 360 : 350 s 15 20 s 2
H090 6 80 5 55 - - - - - - 90 125
R430 5 60 5 40 430 220 - 6 8 10 - -
H110 5 60 5 40 : - - - - - 110 160
R500 5 14 5 10 500 350 s - 3 5 - -
H135 5 14 5 10 2 - - - - - 135 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhg EaIS D 0.2% Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme [ Dayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) (HV)
N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . A .
tizeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 3 40 360 - 320 20 - - - -
HO090 3 40 - - - - 90 125 100 135
R430 3 15 430 220 - 10 - - - -
H110 3 15 = = = = 110 160 120 170
R500 3 7 500 350 - 8 - - - -
H135 3 7 - - - - 135 - 145 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

HO80 8 80 80 125




sarbak CWG14N - CUZn39Pb3

Olcii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olgui Tol. Yuvarlak Altikdse

Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASiifi  BSinifi ASinifi  BSinifi  CSinifi  ASinifi B Sinifi -

0 0 0
> 5 005 003 0,08 ) ) ) ] ] ; ] ]
0 0 0
6 10 06 003 0,09 1025 014 - ] ] : ] ]
0 0 0
1013 907 0043 011 1025 1014 - - - - - -
13 18 0 0 0 ] ] ] ] +0,70
-0,07 -0,043 0,11 10,25 0,14 +0,35 )
18 20 0 0 0 ) ) ) ) +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 +0,42 -0
0 0 0 +0,84
20 B 08 0052 013 1030 017 - - - 1042 1017 i
0 0 0 0 +0,84
23 26 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - -0,21 - 10,42 +0,17 -0
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - 0,21 0,13 +0,42 +0,17 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 _0,1 6 - _0,1 6 i0,60 i0,20 - _0,25 _0!1 6 i0,80 iO,ZO 'O
0 0 0 0
50 55 -0.19 = -0,19 0,70 +0,37 = -0,46 -0,30 10,95 +0,37 -
55 65 0 : - 5070 2037 4060 0 0, 095 - -
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
65 80 E - = 10,70 +0,37 +0,60 v L 10,95 = =
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 - - - £2 - - . - : : -
120 140 - - - 25 . - - - : - ;
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhig Gretimi 3 mm'dir. Merkez kacikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dig Soguk Cekme ic - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S617 - S617DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW617N - CuZn40Pb2



sarbak

-~ . . Diger
Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si Toplam
Min (%) 57,0 Kalan 1,6 - - - - - -
S617 CuZn40Pb2 CW617N C38000
Max (%) 59,0 Kalan 25 03 0,3 03 0,05 - 0,2

Min (%) 57,0 Kalan 1,6 - = - B, _ i
(*)S617DW  CuZn40Pb2-DW CW617N-DW  C38000
Max (%) 59,0 Kalan 22 03 03 01 005 0,03 02

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Genelde sicak dovmede kullanilan alasimdir ayni zamanda kursun icermesinden dolayi iyi islenebilirlik saglar.
Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur. igme suyu ile temas eden Griinlerde 4MS ve UBA listesine
uygun CW617N-DW alasimi kullanilir.

CW617N-DW icin 4MS veUBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

Sicak dovme parcalariicin uygundur.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-800 °C
islenebilirlik % 95 Yumusatma Tavi 450-600 °C
Yogunluk 8,43g/cm3 Yumusatma Siiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14,9 MS/m, 25 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-300 °C
Termal iletkenlik 113 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modulu 96 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 21,110°%/K

Ergime Aralig 880-895 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolumumUzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yén. Ug Uzunlugu (L)

Pah

Genigslik (mm)
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm)

—
..den zeri ..e kadar (dahil) e
5 10 0,2 1,5 2 7 i \%O
10 20 0,2 2 3 10
20 30 0,2 3 4 12

Yén. Ug

Musteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




CW617N - CuZn40Pb2

sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Arahigi Tolerans
(mm) (mm)
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
5 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tiim ici bos ve cok koseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikl.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

Cap Koseli Malzemeler D (;ekmeR Ak 0,;% Sl Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (mm) ayaniri xm mabayammi An A (HBW)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) g 3
Durumu (%) (%)
..den ..e kadar .den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Gzeri (dahily azeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 6 80 5 55 360 - 350 - 15 20 - -
H090 6 80 5 55 - - - - - - 90 125
R430 5 60 5 40 430 220 - 6 8 10 - -
H110 5 60 5 40 - - - - - - 110 160
R500 5 14 5 10 500 350 - - 3 5 - -
H135 5 14 5 10 - - - - - - 135 -

EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar

Et Kalinh@ D (;ekmeR D 7o Ak;“ ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) i SR B i A (HBW) V)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) o
Durumu (%)
.den ..e kadar . . . . A
fimErr (dahily Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 B 40 360 - 320 20 - - - -
HO090 3 40 - - - - 90 125 100 135
R430 3 15 430 220 - 10 - - - -
H110 B 15 - - - - 110 160 120 170
R500 B 7 500 350 - 8 - - - -
H135 3 7 - - - - 135 - 145 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den UGzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
HO80 8 80 80 125




sa pbak CW617N - CUZn40Pb2

Olgii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikose

Ustii  Dahil ASiifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi BSinifi - CSinifi - ASinifi B Sinifi -

0 0 0
> % 505 003 0,08 ) ] ) ] ] ] ] ]
6 10 0 0 0 ) . .
006  -0,036 -0,09 025 0,14 . . .
0 0 0
1013 507 0043 011 1025 014 - : - - - -
= | 0 0 0 ) ) ) ) +0,70
0,07 -0,043 0,11 +0,25 +0,14 +0,35 -0
. 0 0 0 ) ) ) ) +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 +0,42 -0
0 0 0 +0,84
03 908 0052 -0,13 1030 2017 : : ) 042 20,17 -0
0 0 0 0 +0,84
23 26 08 0052 013 +030 0,17 - 021 - 042 0,17 0
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - 0,21 0,13 +0,42 +0,17 -0
0 0 0 0 +1,6
30 50 476 - 016 +0,60 0,20 - 025 016 *08 020 0
0 0 0 0
5 55 519 - 0,19 $0,70 0,37 - 046 030 *095 037 -
55 65 g - - +0,70 +0,37 +0,60 g g +0,95 = -
-0,19 =20 - - -0,46 -0,30 -
65 80 0 - - 070 037 +060 O O 1095 - :
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 - - - +2 - - - - - - -
120 140 : - - +2,5 - - : - = : -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhigr Gretimi 3 mm'dir. Merkez kacikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dig Soguk Cekme i¢ - D1 Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




-COBRASS

(PATENTLI)
CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW724R - CuZn21Si3P




sarbak CW724R - CUZn215i3P

Diger

Uriin Kodu EN Symbol EN No ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Mn P Si Toplam

Min (%) 750 rem. - - - - - - 002 27 -
ECOBRASS  CuZn21Si3P CW724R (C69300

Max (%) 770 Kalan 009 03 03 02 005 005 0,170 35 02

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Bu Uruin patentli kursunsuz pirinctir. Talas ve parcalari diger alasimlarla kesinlikle karistirlmamalidir. Yiksek yike
dayanikli ve iyi korozyon direnci yani sira mikemmel islenebilirlik sergileyen kursunsuz 6zel bir piring alasimidir.
Bu alasim islenmis ve dévilmus parca Uretimi icin uygundur. Ecobrass'in otomat ve pres ¢ubuk kalitesi
mevcuttur. Malzeme Cinkosuzlasma direnci konusunda 1SO 6509 gerekliliklerini karsilamaktadir. Malzeme icme
suyu ile temas eden Urtnler igcin 4 MS, UBA pozitif listeye, ELV, RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

Sihhi tesisat, icme suyu ile temas eden parcalarin Uretimi, deniz sanayi ve yuksek dayanim gerektiren parcalarin
imalatinda USA ve Kanada pazari icin icme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi kappat+gama Yumusatma Tavi 530-650 °C
islenebilirlik % 80 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Yogunluk 8,25 g/cm3 Gerilim Giderme Tavi 200-300 °C
Elektrik iletkenligi 4,5 MS/m, 7,8 %IACS Gerilim Giderme Tav Siiresi 1-3 saat
Termal iletkenlik 35 W/(m-K) Max. Cinkosuzlasma Derinligi <100 pm
Elastiklik ModilG ca.100 GPa

Ergime Aralig 860-925 °C

Sicak islem 680-750 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolimumizde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak tretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— 2
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yén. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) - I
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) BRI
..den Gzeri ..e kadar (dahil) ‘
- 10 0.2 1,5 2 7 i\%
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0.2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Uzerinde uc tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

CW724R - CuZn21Si3P

Cubuk Boy Araligi Tolerans

Genislik (mm)
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
M@ el 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme
Paketleme

Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve ¢ok koseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.
500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

Cekme 0,2% Uzama

Cap Koseli Malzemeler D Sertlik Degeri
ayanimi Rm Akma Dayanimi
Malzeme (mm) (mm) N/ymmz (MPa) N/mm2 ()I(/IPa) Atoomm  A11,3 A (HBW)
Durumu (%) (%) (%)
..den ..e kadar .den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R500 10 80 35 55 500 - 450 - - 15 - -
H130 10 80 35 55 - - - - - - 130 180
R600 10 40 15 40 600 300 - - - 12 - -
H150 10 40 15 40 - - - - - - 150 220
R670 10 20 10 15 670 400 = 8 9 10 = =
H170 10 20 10 15 - - = - = = 170 =

EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar

Et Kalinhg EEIS Lkl Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Dayanimi Rm Dayanimi Rp 0,2
Malzeme (mm) N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) A (HBW) Ak
Durumu (%)
.den ..e kadar . . . . )
Gzeri (dahily Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R500 4 20 500 - 450 15 = = = =
H130 4 20 - = > = 130 180 140 190
R600 4 20 600 350 - 12 = = = -
H150 4 20 - = . = 150 220 160 230
R650 4 7 650 400 - 10 = = = >
H170 4 7 - = = = 170 = 180 =

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

H130 8

80 130 220



Sa Pbal( CW724R - CuZn21Si3pP

Olgii Yuvarlak Altikése, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikose
Ustii Dahil ASinifi  BSinifi Cubuk A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi -
) 10 0 0 0 ) i ) ) )
006  -0,036 -0,09 025 014
0 0 0
0 1B 07 0043 -0,11 025  £014 ; . - - -
0 0 0 +0,70
1318 007 0043 0,11 025 20,14 - - Sles - 0
0 0 0 +0,84
1820 508 0052 013 030 0,17 ; - g - 0
0 0 0 +0,84
20 23 508 0052 013 $030 0,17 - - 1042 0,17 "
0 0 0 0 +0,84
3 26 08 0052 013 $030 20,17 - 021 042 0,17 o
0 0 0 0 +0,84
26 30 4508 0052 013 $030 0,17 - 071 1042 40,17 "
0 0 0 +1,6
30 50 016 = 0,16 0,60  £0,20 = 0,25 0,80 0,20 9
50 55 0 = 0 - L 10,95 10,37 =
019 019 $0,70  $0,37 046 10, +0,
55 65 0 : - 1070 037 0,60 0 095 - .
-0,19 U, +U, U, -0,46 U,
6s 8 0 . - 1070 037 0,60 0 1095 - :
_0[']9 =Y Sl bl '0,46 =Y
80 120 - - - 12 = - 5 - - -
120 140 . z - 425 - - } . B .

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhig Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S625

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW625N - CuZn35Pb1,5AlAs



sarbak

Diger
Toplam

Urin Kodu ENSembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe As Ni Al Mn

Min (%) 62,0 Kalan 1,2 - - 002 - 0,5 - -
S625 Cuzn35Pb1,5A1As  CW625N  Std. degil
Max (%) 640 Kalan 16 03 03 015 02 07 01 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

CW602N alasimina alternatif malzemedir. Bu alasim 1SO 6509 ¢inkosuzlasma dayanimli malzeme gereksinimlerini
karslilar, ddvme islemi sonrasi EN ISO 6509 standart uygunlugu icin 500 °C civarinda yaklasik 2 saat tavlama
islemni tavsiye edilir. Proses sartlarina gére sicaklik ve zaman da degismeler olabilir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. 4MS ve UBA pozitif listesinde bulunmasi ile icme suyu ile temas eden parcalarin
Uretiminde kullanilabilir.

CW625N icin 4MS veUBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

Ginkosuzlasma direnci gereken parcalarin imalati i¢in uygundur.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi a Sicak islem 700-800 °C
islenebilirlik % 80 Yumusatma Tavi 500-550 °C
Yogunluk 8,4 g/cm3 Yumusatma Stiresi 2 saat
Elektrik iletkenligi 19 %IACS Gerilim Giderme Tawvi 200-250 °C
Termal iletkenlik 93 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 2 saat
Elastiklik Modulu 100 kN/mm? Max. ¢inkosuzlagma derinligi <200 pm
Isil Genlesme Katsayisi 21,310°%/K

Ergime Aralig 875-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lcu ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yén. Ug Uzunlugu (L)

Genislik (mm) e
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm)

A
L
..den Uzeri ..e kadar (dahil) e

= 10 0,2 1.5 2 7
10 20 0,2 2 3 10
20 30 0,2 3 4 12

Yén. Ug

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi

Genislik (mm)
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
’I 0 dahil 30
30 80

Gerilim Giderme
Paketleme

CW625N - CuZn35Pb1,5AIAs

Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
3.000 - 4.000 150
3.000 - 4.000 +100

Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve ¢ok koseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.
500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikl.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

Gap
Malzeme (mm)
Durumu
..den ..e kadar
Uzeri (dahil)
M Hepsi
R280 10 80
HO70 10 80
R320 10 60
HO090 10 60
R400 10 15
H105 10 15

..den
uzeri

10

10

..e kadar
(dahil)

Hepsi

Késeli Malzemeler
(mm)

55
55
50
50
13

13

Cekme 0,2% Uzama

Dayanimi Rm Akma Dayanimi Sert::_ll(Bl\?vt)egerl
N/mmz (MPa) N/mmz(MPa) ~ Atoomm Atz A
(%) (%) (%)
Min Min Max Min Min Min Min Max
imal Edildigi Haliyle
280 - 200 - 25 30 - -
- - - - - - 70 110
320 200 - - 15 20 - -
- - - - - - 90 135
400 250 - - 5 8 - -
- - - - - - 105 -

EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar

Et Kalinhig:
Malzeme (mm)
Durumu
..den ..e kadar
Uzeri (dahil)
M Hepsi
R280 4 hepsi
HO070 4 hepsi
R320 4 20
H090 4 20
R400 4 8
H105 4 8

Malzeme
Durumu

HO70

Cekme
Dayanimi Rm

N/mm2 (MPa)

Min

280

320

400

..den Uzeri

L7kl I Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Dayanimi Rp 0,2 A (HBW) (HV)
N/mmz (MPa)
(%)
Min Max Min Min Max Min Max
imal Edildigi Haliyle
- 200 30 - - - -
- - - 70 110 80 120
200 - 20 - - - -
- - - 90 135 100 145
250 - 8 - - - -
- - - 105 - 115 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
(mm) (HBW)
..e kadar(dahil) Min Max
Hepsi imal Edildigi Haliyle
80 70 110



Sar‘bak CW625N - CuzZn35Pb1,5A1As

STANDART EN 12164 EN 12165 EN 12168

Olgii Yuvarlak Altikése, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikose

Ustii Dahil ASinifi  BSinifi Cubuk ASinifi BSinifi  ASinifi BSinifi  CSinifi - ASinifi B Sinifi -

) 10 0 0 0 ) ) ) ) ) )
-0,06 -0,036 -0,09 10,25 0,14
0 0 0
0 13 007 0043 0,11 1025 0,14 - - - : : -
o 0 0 0 ) ) ) ) +0,70
0,07 -0,043 0,11 +0,25 0,14 40,35 0
18 20 0 v 0 . ) i . +0,84
-0,08 -0,052 -0,13 +0,30 +0,17 +0,42 -0
o s 0 0 0 ) ) _ +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 +0,42 +0,17 0
23 2 0 0 0 ) 0 ) +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 0,21 +0,42 +0,17 -0
0 0 0 0 0 +0,84
2630 008 0052 013 1030 017 - g3 .13 042 017 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 _0’1 6 - _0'1 6 i0,60 iO,ZO - '0:25 _0'1 6 i0,80 iO,ZO 0
0 0 0 0
5 55 49 - 019 +070 0,37 - 046 030 *095 037 -
55 65 s = - +0,70 +0,37 10,60 0 0 +0,95 - -
-0,19 S = i -0,46 -0,30 i
65 80 L = = 0,70 +0,37 10,60 0 0 +0,95 - -
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 - - - 12 - - - > = = =
120 140 5 - - 25 - 5 - . 2 - -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhig Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Dis Soguk Cekme i¢ - Dig Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans

QN

a -

oot

&




S603

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CWG608N - CuZn38Pb2



sarbak

Diger
Toplam

Uriin Kodu  EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al

Min(%) 60,0 Kalan 1,6 = - - = =
S608 CuzZn38Pb2 CW608N  Std. Degil

Max (%) 61,0 Kalan 25 0,2 0,2 03 005 0,2

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

lyi islenebilirlik 6zelliginin yaninda iyi soguk is 6zellikleri gésteren alagimdir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur.

4MS ve UBA'ya uygun degildir.

Kullanim Alanlari

Bukulmeye uygun parcalar icin kullanilir.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-750 °C
islenebilirlik % 90 Yumusgatma Tavi 450-650 °C
Yogunluk 8,44 g/cm3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14 MS/m, 24 %IACS Gerilim Giderme Tawi 200-300 °C
Termal iletkenlik 109 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modilu 102 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,4 10°/K

Ergime Aralig 895-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumUmuzde soguk cekilmis ve ekstriizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, olct ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \u,
— )
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. U¢ Uzunlugu (L)
TS Pah
Genislik (mm) e —
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) Lt
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
Gl 10 0,2 1,5 2 7 i\\é
10 20 02 2 3 10 -
Yon. Ug
20 30 0.2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
6 dah 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢ekme islemi yapilmis tim ici bos ve ¢ok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Késeli Malzemeler FEIIS L L) Sertlik Degeri
Malzeme ey ) Dayanimi Rm Akma Dayanimi (HBW)
N/mm2 (MPa) N/mm2(Mpa) ~ Aloomm Anz A
Durumu (%) (%) (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Gzeri (dahily Gzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 6 80 6 55 360 - 300 - 15 20 - -
HO70 6 80 6 55 - - - - - - 70 100
R410 6 40 6 35 410 230 = 8 10 12 = =
H100 6 40 6 35 - - - - - - 100 145
R500 6 14 6 10 500 350 - 3 5 8 - -
H120 6 14 6 10 - - - - - - 120 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar i¢in ici Bog Cubuklar
Et Kalinhg: D (;ekmeR D 0.2% AkI;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) ayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) (HV)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . q 5
e (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 4 20 360 - 300 20 - - - -
HO070 4 20 = - - - 70 100 80 110
R410 4 10 410 250 = 12 = - = =
H100 4 10 - - - - 100 145 110 155
R500 4 7 500 350 - 8 - - - -
H120 4 7 = = = - 120 = 130 =

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

HO070 8 80 70 100




sarbak

Olcii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olc¢ti Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi BSinifi  CSinifi  ASinifi B Sinifi -

. 0 0 0 ) ) ) ) ) ) ) )
-0,05 -0,03 -0,08
0 0 0
6 10 06 036 0,09 025  £014 - ) : : : :
0 0 0
013 007 0043 0,11 1025 0,14 - : - - - :
= | e 0 0 0 ) ) ) ) +0,70
-0,07 -0,043 0,11 0,25 £0,14 0,35 0
0 0 0 +0,84
18 20 0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - - - +0,42 - 0
2 | s 0 0 0 ) ) ) +0,84
-0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 +0,42 +0,17 -0
0 0 0 0 +0,84
326 508 0052 -0,13 030 2017 - 20,21 - 042 20,17 0
0 0 0 0 0 +0,84
6 30 08 002 013 1030 017 - 921 g3 042 017 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 -0,16 - 0,16 +0,60 +0,20 - -0,25 0,16 +0,80 +0,20 0
0 0 0 0
508 Saoi (8 0 - 019 +070 0,37 - 046 030 095 037 -
55 65 0 . - $070 3037 060 O 0 095 - -
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
65 80 . - = +0,70 +0,37 10,60 0 g +0,95 = -
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 - - - 2 - - - - - - -
120 140 - - - 25 - - : - - - -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhg Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dig Soguk Cekme ic - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S603 -S603DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CWG603N - CuZn36Pb3



sar\bak CW603N - CuZn36Pb3

_— . . Diger
UrinKodu ENSembol ENNo ASTM Cu zZn Pb Sn Fe Ni Al Si g
oplam
Min (%) 60,0 Kalan 2,5 - - - - - -
S603 CuZn36Pb3 CW603N C36000
Max (%) 62,0 Kalan 3,5 0,2 0,3 0,3 0,05 - 0,2

Min (%) 60,0 Kalan 25 - - - - - -
(*)S603DW  CuZn36Pb3-DW CW603N-DW (36000
Max (%) 62,0 Kalan 35 02 03 02 005 002 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

USA'da C36000 kodu ile kullanilan standart otomat piring malzemedir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. igme suyu ile temas eden riinlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW603N-DW alasim
kullanilir,

CW603N-DW icin 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: C, D

Kullanim Alanlari

Yuksek hizda islemede vida, somun ve benzeri parc¢alarin imalatinda kullanilir.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+p Sicak islem 700-800 °C
islenebilirlik % 90 Yumusgatma Tavi 450-600 °C
Yogunluk 8,5 g/cm3 Yumusatma Stiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 13 MS/m, 22 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-300 °C
Termal iletkenlik 100 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modulu 102 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,6 10°/K

Ergime Araligi 885-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumumuUzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH 2
—\%

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yoén. Ug Uzunlugu (L)

Genislik (mm) . " . " e —
in axX in axX L
..den tzeri ..e kadar (dahil) Uiy Uiy ULy UL -
- 10 02 1,5 2 7 \%
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
Qe 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢ekme islemi yapilmis tim ici bos ve ¢ok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandiklr.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Késeli Malzemeler D (;ekmeR Ak 0,; % PELIT) Sertlik Degeri
Malzeme (rmm) G ayanimi Rm ma Dayanimi | A A (HBW)
N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) 100mm) | Al1.3
Durumu (%) %) (%)
.den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R340 10 80 10 55 340 - 280 - - 20 - -
HO70 10 80 10 55 - - - - - - 70 120
R400 10 25 10 20 400 200 - 4 8 12 - -
H100 10 25 10 20 - - - > - - 100 140
R480 10 14 10 10 480 350 - 3 5 8 - -
H125 10 14 10 10 - - - - - - 125 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinh@ D (;ekmeR D 0.2% Ak:' ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) G | B A (HBW) HV)
N/mmz (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
.den ..e kadar . . . . q
g (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R340 4 20 340 - 280 20 - - - -
HO70 4 20 - - - - 70 120 80 130
R400 4 10 400 200 - 12 - - - -
H100 4 10 - - - - 100 140 110 150
R480 4 7 480 350 - 8 - - - -
H125 4 7 - - - - 125 - 135 -




sarbak

Olgii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikose

Ustii  Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi BSinifi - CSinifi - ASinifi B Sinifi -

- | @ e | s -0?09 : - - - - - - -
o e -0,007 -0,g43 -0,01 1 : - : ; - - - -
E -0,007 -0,843 -0?1 1 - - - - - 1035 - 5
ey 2 —0,008 -0,852 -0?1 3 : - - : : 0,42 - b
20 23 0o o5 013 . : . - - s042 017 0B4
B % g g0 o3 : : oo - w0a w17 g
% 30 g oo o3 : : o onz oa s17 GF
00 50 e . 016 - - -~ 25 o6 080 020  °
0055 g . 01 . . : ou6 om0 095 037 -
55 65 o9 - - : 1060 e o3 095 - -
65 80 g : : . - H060 e gz 095 - -
80 120 - - - - - . - - - - -
120 140 - : - - - ; ; ) - . )

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhigi Gretimi 4 mm’dir. Merkez kacikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Di1s Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S626

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW626N - CuZn33Pb1,5AlAs



sar\bak CW626N - CuZn33Pb1,5A1As

S . Diger
Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe As Ni Al Mn Topglam
Min (%) 64,0 Kalan 1,2 5 = o2 | - 08 - 5
S626 CuzZn33Pb1,5AIAs CW626N  Std. degil
Max (%) 66,0 Kalan 1,7 03 03 015 02 1 0,1 0.2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

CW602N alasimina alternatif malzemedir. Bu alasim 1SO 6509 cinkosuzlasma dayanimli malzeme gereksinimlerini
karsilar, ddvme islemi sonrasl EN ISO 6509 standart uygunlugu icin 500 °C civarinda yaklasik 2 saat tavlama
islemi tavsiye edilir. Proses sartlarina gore sicaklik ve zaman da degismeler olabilir. 4MS pozitif listesinde
bulunmast ile icme suyu ile temas eden parcalarin Uretiminde kullanilabilir.

CW626N icin 4MS veUBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

Ginkosuzlasma direnci gereken dévme ve isleme yapilan parcalarin imalatinda kullanilir.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a Sicak islem 700-800 °C
islenebilirlik % 70 Yumusatma Tavi 500-550 °C
Yogunluk 84 g/cm3 Yumusatma Stiresi 2 saat
Elektrik iletkenligi 20 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-250 °C
Termal iletkenlik 95 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 2 saat
Elastiklik Modulu 96 kN/mm? Max. Cinkosuzlasma Derinligi <200 pm
Isil Genlesme Katsayisi 21,510°%K

Ergime Aralig 875-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumumUzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. Ug Uzunlugu (L)

Pah

Genislik (mm)

Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm)

—
..den Gzeri ..e kadar (dahil) e
- 10 0,2 1.5 2 7 i\%o
10 20 0,2 2 3 10
20 30 02 3 4 12

Yén. Ug

Musteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




CW626N - CuZn33Pb1,5AIAs

sarbak

Cap veya Paralel Yuiz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
e 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢ekme islemi yapilmis tim ici bos ve ¢ok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yuzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Késeli Malzemeler D (;ekmeR Ak 0’; % UL Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (mm) ayanimi Rm ma Dayanimi | A A (HBW)
N/mm?2 (MPa) N/mm?2 (MPa) iem) AL
Durumu (% %) (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Uzeri (dahily Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 10 80 10 55 280 - 200 - 25 30 - -
HO70 10 80 10 55 - - - - - - 70 110
R320 10 60 10 50 320 200 - - 15 20 - -
H090 10 60 10 50 - - - - - - 90 135
R400 10 15 10 13 400 250 - - 5 8 - -
H105 10 15 10 13 - - - - - - 105 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhgi D (;ekmeR D 0.2% Ak:' ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) B B (HBW) V)
N/mm2 (MPa) N/mmz (MPa) %
Durumu (%)
.den ..e kadar . . . . q
e (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 4 hepsi 280 - 200 30 - - - -
HO070 4 hepsi = - - - 70 110 80 120
R320 4 20 320 200 - 20 - - - -
H090 4 20 - - - - 90 135 100 145
R400 4 8 400 250 - 8 - - - -
H105 4 8 = = = = 105 = 115 =

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Gap
Malzeme (mm)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil)
M Hepsi

HO070 8 80

Sertlik Degeri
(HBW)
Min Max
imal Edildigi Haliyle
70 110



Sa r‘ba I( CW626N - CuZn33Pb1,5A1As

STANDART EN 12164 EN 12165 EN 12168

Olcii Yuvarlak Altikése, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Arahgi Cubuk Kare Cubuk I¢i Bos Cubuk, Dis Olgti Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi  BSinifi  CSinifi - ASinifi B Sinifi -

) 9 0 0 0 ) ) ) _ ) _
0,06  -0,036 -0,09 +025 0,14
0 0 0
013 007 0043 0,11 1025 014 - ] ] ) ] ]
13 18 L 0 0 ) ) ) ) +0,70
0,07 0,043 0,11 025 0,14 +0,35 -0
0 0 0 +0,84
1820 508 0052 013 1030 017 - . © 042 - 0
0 0 0 +0,84
20 23 458 0052 0,13 +0,30 0,17 ; = = +042  #0,17 20
0 0 0 0 +0,84
23 26 408 -0052 013 +0,30 0,17 - 021 - +042  £0,17 0
0 0 0 0 0 +0,84
2630 508 0052 013 3030 #017 - 921 013 042 017 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 _0’1 6 - -0,1 6 i0,60 iO,ZO - _0’25 -0,1 6 10,80 iO,ZO -0
0 0 0 0
50 55 _0,1 9 - -0,1 9 i0,70 i0,37 - ‘0,46 _0!30 i0,95 i0,37 -
= | &5 0 . : 1070 037 4060 O 0 095 - .
-0,19 £ £ £ 046 030
65 80 v - - 1070 037 4060 O 0 0,95 - -
-0,19 0 0 0 046 030
80 120 - - - +2 - - - - - - -
120 140 - : - +2,5 - - - - - - -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhg Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dis Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S602

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CWG602N - CuZn36Pb2As



sarbak CW602N - CuZn36Pb2As

Diger

Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe As Ni Al Mn Toplam

Min (%) 61,0 Kalan 1,7 - - 0,02
S602 CuZn36Pb2As  CW602N  (C35330

Max (%) 63,0 Kalan 22 0,1 01 015 03 005 01 0,2

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Cinkosuzlasmaya karsi dayanimli piringtir. Malzeme Cinkosuzlasma direnci konusunda I1SO 6509 gerekliliklerini
karsilamaktadir. Dovme islemi sonrasi EN ISO 6509 standart uygunlugunu saglayip ¢inkosuzlasma direncini elde
etmek i¢in bir isil islem gerekli olabilir. 500 °C civarinda yaklasik 2 saat tavlama islemi tavsiye edilir. Proses
sartlarina gore sicaklik ve zamanda degismeler olabilir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

Bu alasim 4MS'e uygun degildir.

Kullanim Alanlari

Agresif sularda kullanilacak fitting imalati icin uygundur.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi a Sicak islem 720-830 °C
islenebilirlik % 80 Yumugatma Tavi 450-550 °C
Yogunluk 8,46 g/cm3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14,7 MS/m, 25 %IACS Gerilim Giderme Tavi 250-350 °C
Termal iletkenlik 114 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modiili 105 GPa Max. Cinkosuzlagma Derinligi <100 pm
Isil Genlesme Katsayisi 20,3 10¢/K

Ergime Aralig 885-910 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve i¢i bos cubuklar
olarak dretilmektedir. Uygun form, 6lcl ve mekanik ¢zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \u,
— 2
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yén. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) - I
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) NI
..den Gzeri ..e kadar (dahil) )
10 02 1,5 2 7 \2
10 20 02 2 3 10 :
Yon. Ug
20 30 02 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm tzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

CWB602N - CuZn36Pb2As

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
J@ez 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme
Paketleme

Soguk cekme islemi yapilmis tlm ici bos ve cok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.
500 ve 1000 kg' Ik baglar halinde 3/5 metal cember, ylizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

Cekme 0,2% Uzama

Cap Koseli Malzemeler D Rm Akma D Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (mm) S/yna]r?];r(?/l'pa;n H;r?]mza(yl\/?pr;ml At0omm A113 A (HBW)
Durumu %) (% (%)
.den ..e kadar .den ..e kadar ) ) . ) ) )
Gzeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 10 80 10 55 280 = 200 = 25 30 = =
HO070 10 80 10 55 - - - - - - 70 110
R320 10 60 10 50 320 200 - - 15 20 - -
HO090 10 60 10 50 - - - - - - 90 135
R400 10 15 10 13 400 250 - - 5 8 - -
H105 10 15 10 13 - - - - - - 105 -

EN 12168 - Otomat Tezgahlar i¢in ici Bos Cubuklar

Et Kalinhgi o0l L e ) Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Dayanimi Rm Dayanimi Rp 0,2 HBW H
Malzeme (mm) N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) (HEW) v
Durumu (%)
..den ..e kadar . . A q .
tizeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 4 hepsi 280 - 200 30 - - - -
HO70 4 hepsi - - - - 70 110 80 120
R320 4 20 320 200 - 20 - - - -
H090 4 20 - - - - 90 135 100 145
R400 4 8 400 250 - 8 - - - -
H105 4 8 - - - - 105 - 115 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
HO70 8 80 70 110



sa r\bak CW602N - CUZN36Pb2As

Olcii Yuvarlak Altikése, Yuvarlak Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk ici Bos Cubuk, Dis Olgii Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi  BSinifi  CSinifi  ASinifi B Sinifi -

. 10 0 0 0 ) ) ) ) i i
-0,06 -0,036 -0,09 10,25 0,14
0 0 0

013 007 0043 0,11 025  £014 - : ; - : :

13 18 L v . . } ] . +0,70
-0,07 0,043 0,11 0,25  +0,14 +0,35 0

18 20 0 g 0 i : i ) +0,84
008  -0,052 013 1030 0,17 +0,42 0
0 0 0 +0,84

2022 408 0052 013 +030  #0,17 - - - +042 40,17 0
0 0 0 +0,84

23 26 408 0052 013 $030 10,17 - _0’021 - 1042 10,17 0
0 0 0 0 0 +0,84

% | 8| one | e 013 +030 0,17 - 021 || g3 042 | 017 0
0 0 0 0 +1,6

050 2 - 016 060 3020 - 025 016 080 020 0
0 0 0 0

50 35 419 - 019 0,70 037 . 046 030 *095 037 -
0 0 0

65 - - _ R

55 019 1070 037 060 o 5c  ou) 095

65 80 0 g 0
0,19 - - 1070 3037 060 46 (030 *095 - .

80 120 - - - +2 = - - = - - -

120 140 - - - +2,5 - ; ; ) ) . .

ici Bos Cubuklarda

Min. et kalinligi Gretimi 4 mm’dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dis Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S511 - S511DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW511L - CuZn38As



CW511L - CuZn38As

sarbak

R . Diger
UrinKodu ENSembol ENNo ASTM Cu zZn Pb Sn Fe Ni Al As . se
oplam
Min (%) 61,5 Kalan - - - - - 0,02 -
S511 CuZn38As CW511L C27453
Max (%) 63,5 Kalan 0,2 0,1 0,1 03 005 0,15 0,2
Min (%) 61,5 Kalan - - - - - 0,02 -
(*)S511DW CuZn38As-DW CW511L-DW (C27453

Max (%) 635 Kalan 02 01 01 03 005 015 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

DUsuk kursunlu standart cinkosuzlasma dayanimli (DZR) piringtir. Talas ve parcalart CW602N alasimi ile
karismasinda sakinca yoktur. Bu alasim ISO 6509 ¢inkosuzlasma direnci, dayanimli malzeme gereksinimlerini
karsilar, dévme islemi sonrasl EN ISO 6509 standart uygunlugu icin 500 °C civarinda yaklasik 2 saat tavlama
islemi tavsiye edilir. Proses sartlarina gore sicaklik ve zaman da degismeler olabilir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden Griinlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW5711L-DW alasimi
kullanilir.

CW511L-DW icin 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

%0,2 nin altinda kursun icermesi sayesinde Amerikan ve Kanada pazari icin uygun bir malzemedir. lyi
cinkosuzlasma direnci 6zelligi sayesinde agresif sularda kullanilan parcalarin imalati icin uygundur.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a Sicak islem 600-800 °C
islenebilirlik % 40 Yumusatma Tavi 450-550 °C
Yogunluk 8,41 g/cm3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14,7 MS/m, 25,4 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-250 °C
Termal iletkenlik 114 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Siiresi 1-3 saat
Elastiklik Moduilu 100 kN/mm? Max. Cinkosuzlasma Derinligi <100 pm
Isil Genlesme Katsayisi 21,7 10°%K

Ergime Aralig 850-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolumUmuzde soguk cekilmis ve ekstriizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, olct ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— <
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) Pan .

Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) NI

..den Gzeri ..e kadar (dahil) A
B 10 0,2 1,5 2 7 i \%
10 20 02 2 3 10 -

Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Gzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
et 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve cok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti gubuklar tahta sandikl.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Koseli Malzemeler el 0.2% Uzama Sertlik Degeri
Mal (mm) (mm) Dayanimi Rm Akma Dayanimi (HBW)
alzeme N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) Atloomm  A113 A
Durumu %) (%) (%)
.den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Gzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 10 80 10 55 280 = 200 = 25 30 = =
HO070 10 80 10 55 = = = = - = 70 110
R320 10 60 10 50 320 200 - - 15 20 - -
HO090 10 60 10 50 - - - - - - 90 135
R400 10 15 10 13 400 250 - - 5 8 - -
H105 10 15 10 13 - - - - - = 105 =
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhg: FEIe D 0.2% Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme e Dayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) (HV)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . A q .
tizeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R280 4 hepsi 280 - 200 30 - - - -
HO070 4 hepsi - - - - 70 110 80 120
R320 4 20 320 200 - 20 - - - -
H090 4 20 - - - - 90 135 100 145
R400 4 8 400 250 - 8 - - - -
H105 4 8 - = - - 105 - 115 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Malzeme

Durumu

HO070

Cap Sertlik Degeri
(mm) (HBW)
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
Hepsi imal Edildigi Haliyle
8 80 70 110



Sa r‘bal( CW511L - CuZn38As

Olgii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii  Dahil ASiifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi BSinifi - CSinifi - ASinifi B Sinifi
0 0 0

- 10 006 003 0,09 A | =i s : : : :
0 0 0
1013 007 0043 0,11 =z | e ] - : - : :
0 0 0 +0,70
B e | g | s e 10,25 40,14 - - - +0,35 - "
0 0 0 +0,84
B g | s e 1030 0,17 - - - 0,42 . 9
0 0 0 +0,84
E I e 1030 017 - - . 042 20,17 S
0 0 0 0 +0,84
B 8| | s e 030 0,17 - o . 1042 0,17 S
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 -0,08 -0,052 013 0,30 0,17 = -0.21 013 +0,42 0,17 0
0 0 0 0 +1,6
050 416 . e 10,60 £020 - 025 016 %080 2020 %
0 0 0 0
5 || g - P 10,70 037 - am | g | 29 | wE -
55 65 0 . . 1070 037 060 O 0 1095 : :
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
65 80 0 : . 1070 037 060 O 0 1095 - -
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 - - - 2 - - - - - - .
120 140 - - - 2,5 - - - - - - -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhg Gretimi 4 mm'dir. Merkez kacikligi : %10 (max)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic-Dig Soguk Cekme i¢ - Di1s Ekstriizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S510 - S510DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW510L - CuZn42



sarbak

UrinKodu ENSembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si TD'ger
oplam
Min (%) 57,0 Kalan - - = 5 - - -
S510 Cuzn42 CW510L C28500
Max (%) 59,0 Kalan 02 03 03 03 0,05 - 0,2

Min (%) 57,0 Kalan - - - - - - -
(*) S510DW CuzZn42-DW CW510L-DW  C28500
Max (%) 59,0 Kalan 02 03 03 02 005 0,02 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Talas ve parcalar kursunlu MS58 Griinlerle karismasinda sakinca yoktur. Uriinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden Grlinlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW510L-DW alasimi
kullanilir.

CW510L-DW i¢in 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

insaat, otomotiv, gaz, gida, saglik, havacilik, elektrik, elektronik, tesisat, icme suyu triinleri, aksesuar, baglanti
elemanlari vb. alanlarda kullanilir. %0,2 nin altinda kursun icermesi sayesinde Amerikan ve Kanada pazarrigin
icme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-750 °C
islenebilirlik %70 Yumusatma Tavi 450-550 °C
Yogunluk 8,37 g/cm3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 18 MS/m, 31 %IACS Gerilim Giderme Tavi 250-350 °C
Termal iletkenlik 139 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik Modult 85 kN/mm?

Isil Genlesme Katsayisi 21,7 10%/K

Ergime Aralig 870-900 °C

Uriin Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve i¢i bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \\»
2
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu () Yon. Ug¢ Uzunlugu (L)
Genislik (mm) , ) e
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) L
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
5 10 0,2 1.5 2 7 \‘é
10 20 02 2 3 10 :
Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Mdusteri tarafindan aksi bildirilmedikge 30 mm Gzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
(5 CEhtl 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢ekme islemi yapilmis tiim ici bos ve cok koseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' Ik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikl.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
. Cekme 0,2 % Uzama . S
Mal (cr:nF:) pEel I}IrIT?r:qz)emeler Dayanimi Rm Akma Dayanimi Sertl(:_li(Bev?gerl
alzeme N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) Atoomm A113 A
Durumu %) (% (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) .
azeri (dahily azeri (dahily Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 6 80 6 55 360 - 320 - 15 20 - -
HO090 6 80 6 55 - - - - - - 90 125
R430 6 40 6 35 430 220 - 6 8 10 - -
H110 6 40 6 35 - - - - - - 110 160
R500 6 14 6 10 500 350 - - 3 5 - -
H135 6 14 6 10 - - - - = = 135 =
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhig: D (;ekmeR D 0.2% Ak;" ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
lzeme (mm) ayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) (HV)
Ma N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) o
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . q .
zeri (dahily Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R360 3 40 360 - 320 20 - - - -
HO090 3 40 - - - - 90 125 100 135
R430 3 15 430 220 - 10 - - - -
H110 3 15 = - - - 110 160 120 170
R500 3 7 500 350 - 8 - - - -
H135 3 7 - - - - 135 - 145 -
EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari
Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Uzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

HO90 8 80 90 125




=l r‘bak CW510L - CuzZnd2

Olcii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii Dahil ASinifi  BSinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi  BSinifi  CSinifi - ASinifi B Sinifi

0 0 0
5 6 005 -003 0,08 - - - - - - -
6 10 Y v 0 ) . ] . ]
006 0,036 0,09 025 0,14
0 0 0
013 507 0043 011 £025 014 - : - : .
0 0 0 +0,70
1318 007 0043 -0,11 $025 0,14 - - - 0,35 - 20
0 0 0 +0,84
1820 o908 0052 0,13 030  #017 - : - 1042 - g
0 0 0 +0,84
20 23 S o0 a1 1030 017 - : - 1042 017 y:
0 0 0 0 +0,84
2326 4508 0052 013 030 0,17 - 021 - 1042 0,17 )
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 %6 006 s 1030 017 - o on3 042 2017 -
0 0 0 0 1,6
030 o6 ] 0,16 $060 020 - g5 g 1080 020 0
0 0 0 0
5055 g - B 1070 037 - 46 os0 095 2037
55 65 v - - +070 1037 4060 O 0 1095 -
0,19 = = — -0,46 030
65 80 0 - - 1070 037 0,60 0 g 0,95 .
-0,19 - - = 046 030
80 120 - ; : ) ) } ; i . )
120 140 - : - 25 - - : ; - -

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinligi Gretimi 3 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - D1s Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S509 - S509DW

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW509L - CuZn40




sarbak

— . . Diger
Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si Toplam
Min (%) 59,0 Kalan - - - - - - -
S509 CuzZn40 CW509L (27450
Max (%) 615 Kalan 02 02 02 03 005 - 0.2

Min (%) 59,5 Kalan - - = o . - ;
(*) S509DW CuzZn40-DW CW509L-DW  C27450

Max (%) 615 Kalan 02 02 02 02 005 002 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Talas ve parcalar kursunlu MS58 Uriinlerle karismasinda sakinca yoktur. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden Griinlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW509L-DW alasimi
kullanilir.

CW509L-DW icin 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

ingaat, otomotiv, gaz, gida, saglik, havacilik, elektrik, elektronik, tesisat, icme suyu Urtnleri, aksesuar, baglant
elemanlari vb. alanlarda kullanilir. %0,2 nin altinda kursun icermesi sayesinde Amerikan ve Kanada pazari icin
icme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-750 °C
islenebilirlik % 50 Yumusatma Tavi 450-550 °C
Yogunluk 8,4 g/cm3 Yumusatma Siiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 28 %IACS Gerilim Giderme Tavi 200-250 °C
Termal iletkenlik 122 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Suresi 1-3 saat
Elastiklik ModdilG 105 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,8 10°/K

Ergime Aralig 880-910 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolumumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik ¢zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— 2
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yoén. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) ) ) o —

Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) ot

..den Gzeri ..e kadar (dahil) AN
- 10 0,2 1,5 2 7 i\\é
10 20 02 2 3 10 :

Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Mdusteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

-~ . . Diger
Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si Toplam
Min (%) 59,0 Kalan - - - - - - -
S509 CuzZn40 CW509L (27450
Max (%) 615 Kalan 02 02 02 03 005 - 0.2

Min(%) 59,5 Kalan - B . . i i i
(*) S509DW CuZn40-DW  CW509L-DW  C27450
Max (%) 615 Kalan 02 02 02 02 005 0,02 0.2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Talas ve parcalari kursunlu MS58 Uriinlerle karismasinda sakinca yoktur. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH
direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden driinlerde 4MS ve UBA listesine uygun CW509L-DW alasim
kullanilir.

CW509L-DW i¢in 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

insaat, otomotiv, gaz, gida, saglik, havacilik, elektrik, elektronik, tesisat, icme suyu Urinleri, aksesuar, baglant
elemanlari vb. alanlarda kullanilir. %0,2 nin altinda kursun icermesi sayesinde Amerikan ve Kanada pazariicin
icme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

TEKNIK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-750 °C
islenebilirlik % 50 Yumusatma Tavi 450-550 °C
Yogunluk 8,4 g/cm3 Yumusatma Stiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 28 %IACS Gerilim Giderme Tawvi 200-250 °C
Termal iletkenlik 122 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Siresi 1-3 saat
Elastiklik Modula 105 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,8 10%/K

Ergime Aralig 880-910 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve i¢i bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lcu ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \u,
— e
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yoén. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) ) ) e ——
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) et
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
= 10 0.2 1,5 2 7 i\%
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Olcii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikose

Ustii Dahil ASinifi  BSinifi Cubuk ASiifi BSinifi ASinifi  BSinifi  CSinifi  ASinifi B Sinifi -

0 0 0 -
- 10 0,06 -0,036 -0,09 +0,25 +0,14 - - - - -
0 0 0 -
10 13 4 0043 011 025 0,14 - - - - -
0 0 0 i +0,70
318 o7 0043 011 +025 0,14 - - +0,35 - _0
0 0 0 +0,84
18 20 408 0052 013 +030 0,17 - - - +0,42 - i
0 0 0 +0,84
20 23 -0,08 -0,052 013 +0,30 +0,17 - = - +0,42 +0,17 0
0 0 0 0 +0,84
23 26 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - -0,21 - +0,42 +0,17 0
0 0 0 0 0 +0,84
26 30 508 0052 0,13 030 017 - 021 | 013 | 2042 2017 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 _0’1 6 - _ol»] 6 i0,60 iO,ZO B _0!25 _O"I 6 i0,80 10,20 _O
0 0 0 0
50 55 -0,19 - 0,019 +0,70 +0,37 - 0,46 -0,30 +0,95 +0,37 -
55 65 g - . 7 7 1060 ! 2 - -
0,19 +0,70 +0,3 xU, -0,46 -0,30 +0,95
65 80 g - - +0,60 0 0 - -
0,19 +0,70 +0,37 xU, 0,46 -0,30 +0,95
85 120 - : - +2 - - - - - - -
120 140 - - - +2,5 - - - - - - -
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhigi Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi: %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstiizyon ic - Dis Soguk Cekme i¢ - Dig Ekstiizyon

Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S709

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW709R - CuZn32Pb2AsFeSi



sarbak

Uriin Kodu  EN Sembol

S709 CuZn32Pb2AsFeSi

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

EN No ASTM

CW709R -

CW709R - CuZn32Pb2AsFeSi

Zn Pb Sn Fe Ni

64,0 Kalan 1,5 - 0,1 -

Al

66,5 Kalan 22 03 02 03 005 08

Diger
= Toplam
045 0,03 -
0,08 0,2

lyi cinkosuzlasmaya karsi dayanim ézelligi dolayisiyla suyla temas eden parcalarin, Grinlerin imalatinda tercih

edilir. Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

Kullanim Alanlari
Fitting parcalari

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi

islenebilirlik

Yogunluk

Elektrik iletkenligi
Termal iletkenlik
Elastiklik Modulu

Isil Genlesme Katsayisi

Ergime Araligi

Uriin Tipleri

aveazf
% 85

8,48 g/cm3
13,4 %IACS
65 W/(m-K)
109 GPa

21 10%/K

910-940 °C

Sicak islem

Yumusatma Tavi
Yumusatma Stiresi

Gerilim Giderme Tawvi
Gerilim Giderme Tav Siiresi

Max. Cinkosuzlasma Derinligi

700-830 °C
500-600 °C
1-3 saat
300-400 °C
1-3 saat

<100 pm

Ekstrlzyon ve soguk cekme bolumumuzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lcu ve mekanik ozellikler hakkinda bilgi aliniz.

Cap veya Paralel Yiiz. Arasi

Genislik (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
g dahil 10
10 20
20 30

PAH

Pah Uzunlugu (L)

Min (mm)

0,2
0,2
0,2

Min (mm)

Yén. Ug Uzunlugu (L)

Max (mm)
2 7
3 10
4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.

Yén. Ug

\8

;0




sarbak

CW709R - CuZn32Pb2AsFeSi

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Aralig Tolerans
(mm) (mm)
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
geail 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tiim ici bos ve cok koseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yiizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

R Cekme 0,2 % Uzama A e
Malzeme (cr:r':) el I:nn?rif)emeler Dayanimi Rm Akma Dayanimi Sertl(:_li(BeV?gerl
N/mm2 (MPa) N/mm?(MPa) ~ Aloomm A1z A
Durumu %) % (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
uzeri (dahil) Gzeri (dahily Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R380 8 40 8 40 380 220 - - 15 20 110 160
R430 8 40 8 40 430 280 - - 12 15 120 170
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhig: D VEKTIe D 0.2% Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme it ayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) V)
N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . q .
tzeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R380 4 15 380 220 - 20 - - - -
H110 4 15 - - - - 110 150 120 160
R430 4 10 430 260 - 15 - - - -
H120 4 10 = = = = 120 170 130 180

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Uzeri ..e kadar(danhil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
H090 8 80 90 170



Sa r‘ba I( CW709R - CuZn32Pb2AsFeSi

6Igﬁ Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve AIt|k6§e Delik Toleransi Delik Tol.
Aralig Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcti Tol. Yuvarlak Altikose
Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk A Sinifi B Sinifi A sinifi B Sinifi A Sinifi -
8 10 g v Y - : - :
-0,06 -0,036 -0,09 +0,25 0,14
0 0 0
0 13 507 0043 0,11 025 0,14 - - - -
13 18 0 0 0 +0,70
-0,07 -0,043 0,11 0,25 0,14 - - +0,35 0
15 oo 0 0 0 ) ) +0,84
0,08 -0,052 0,13 0,30 0,17 10,42 0
0 0 0 +0,84
20 23 0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - - +0,42 0
0 0 0 0 +0,84
23 2% 908 0052 0,13 030 2017 : 021 +0,42 0
0 0 0 0 +0,84
% 30 508 0052 0,13 030 0,17 ) 0,21 *0,42 0
0 0 0 +1,6
30 50 -0,1 6 - _0,1 6 i0,60 iO,ZO - _0’25 iO,SO -0
0 0 0
50 55 -0.19 - 0,19 +0,70 +0,37 - -0,46 10,95 -
55 65 Y = S 0,70 0,37 0,60 0 0,9 -
-0,19 = =0, e 0,46 02l
65 80 0 : . £070 037 0,60 0 £0,95 -
-0,19 dd Y U, -0,46 0,
80 120 - - - +2 - : - - -
120 140 c - c +2,5 - : - - -

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinhigi Gretimi 4 mm'dir. Merkez kacikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




S713

CUBUK / iCi BOS CUBUK

CW713R - CuZn37Mn3AI2PbSi



Sar\bak CW713R - CuZn37Mn3AI2PbSi

Diger

Uriin Kodu  EN Sembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si Mn Toplam

Min (%) 57,0 Kalan 0,2 - - - 13 03 15 -

S713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R (C67420
Max (%) 59,0 Kalan 08 03 10 10 23 13 30 03

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Yuksek mekanik 6zellikle atmosferik faktorlere dayanim. Agir yakler altinda kullanimda iyi asinma dayanimi
Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

Kullanim Alanlari

Yiksek yukler icin yataklar, kayma ve asinma dutzlemleri, valfler, pistonlar, gaydlar.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi B Sicak islem 600-700 °C
islenebilirlik % 50 Yumusatma Tavi 500-650 °C
Yogunluk 8,12 g/cm3 Yumusatma Siiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 7,8 MS/m, 13,4 %IACS Gerilim Giderme Tawvi 250-400 °C
Termal iletkenlik 63 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Sliresi 1-3 saat
Elastiklik Modulu 93 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,310°%/K

Ergime Aralig 875-910 °C

Urain Tipleri

Ekstrizyon ve soguk cekme bolimumuUzde soguk cekilmis ve ekstrizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lct ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— )
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) e I
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) ot
..den Gzeri ..e kadar (dahil) )
8 (dahi) 10 0.2 1,5 2 7 i\%
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0.2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Gzerinde ug tipine Uretici karar verir.




sarbak

Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
{3 il 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve cok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg’ lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
U Cekme 0.2% Uzama . S
Mal (cr:g) Eossl I}nr:rlf)emeler Dayanimi Rm Akma Dayanimi Sertl(:_'kBevt)egerl
alzeme N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) Atloomm  A113 A
Durumu (%) (%) (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R540 8 80 8 55 540 280 - - 12 15 - -
H130 8 80 8 55 - - - - - - 130 170
R590 8 50 8 40 590 370 - - 8 10 - -
H150 8 50 8 40 - - - - - - 150 220
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhig: D (;ekmeR D 0.2% Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme T ayanimi Rm ayanimi Rp 0, A (HBW) (HV)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . . q q
Gzeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R540 10 30 540 280 - 15 - - - -
H130 10 30 - = > - 130 170 140 180
R590 5 10 590 320 - 10 - - - -
H150 5 10 - = > - 150 190 160 200

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Gzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

H130 8 80 130 170




= r‘bal( CW713R - CuZn37Mn3AI2PbSi

Olcii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olgii Tol. Yuvarlak Altikose
Usti Dahil ASinifi  BSinifi Cubuk A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi A Sinifi -
8 10 0 0 0 : :
-0,06 -0,036 -0,09 +0,25 £0,14 - -
0 0 0
L I T T 011 1025 10,14 - . - -
@ | s 0 0 0 ) ) +0,70
-0,07 0,043 0,11 0,25 0,14 +0,35 0
P 0 0 0 ) _ +0,84
-0,08 -0,052 0,13 0,30  £0,17 10,42 0
0 0 0 +0,84
20 23 0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - - +0,42 0
0 0 0 0 +0,84
B 2% 508 0052 013 030 0,17 ; 0,21 e 0
0 0 0 0 +0,84
26 30 -0,08 -0,052 0,13 +0,30 +0,17 - 0,21 +0,42 -0
0 0 0 +1,6
30 50 496 - 016 $0,60 0,20 - 0,25 +0,80 -0
50 55 0 = 0 +0,70 0,37 +0,60 0 +0,95 -
-0,19 -0,19 A s - -0,46 -
55 65 v . . 1070 2037 0,60 0 £0,95 -
_0’19 =Y <Y =Y, -0,46 Y,
s 8 0 : : 0,70 40,37 : 0 +0,95 .
-0,19 - - -0,46 -
80 120 . - - +2 - - - - -
120 140 - - - +2,5 - - : - -

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinligi Gretimi 4 mm'dir. Merkez kacikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans




~ ALCAK BASING
SUREKLI DOKUM KULCE

CC757S - CuZn39Pb1AI-C



sarbak CC757S - CUZN39Pb1AI-C

CC757S - CuZn39Pb1AI-C

Uriin ismi EN Sembol ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Mn Si
R Min% 580 Kalan 0,2 - - - 0,3 - -

Alcak Basing Kulgesi L ’ ' !

CCT57S CuZn39Pb1AI-C 85700

Max% 630 Kalan 14 05 03 02 09 005 005

Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Tamamen orijin hammaddeden Uretilen Algak basing Kulgeleri, mikemmel mikrotane yapisi ve polisajlanabilirlik
ozelligine sahiptir.

Kulgeler 1-2 ton arasi euro paletlerde sevk edilir.

RoHS Il REACH direktiflerine uygundur. 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Mdusterilerimizden gelen farkl norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek tiretimi gerceklestirilir.

Kullanim Alanlari

* Alcak Basing Kulceleri metalografik yapilari dolayisiyla su armatUrleri imalatinda kullanilir.

URETiM STANDARTLARIMIZ

EN-1982 Bakir ve bakir alasimlari, ingotlar ve dékiimler standartidir.
DIN 50930-6 icme suyu ile temas eden yerlerde kullanilan piring malzemeler standartidir.
UBA List Almanya Federal Cevre Ajansi'nin yayinladigl icme suyunda kullanilan piring malzemelerinin standartidir.

Fransa, Aimanya, Hollanda ve Birlesik Kralligin Gye oldugu , icme suyu, ile temas eden malzemelerin ve Urlnlerin

00 ulusal onaylarini diizenleyen komite.
Cekme Dayanimi 0,2 % Akma Dayanimi Uzama Brinell Sertligi
Dékiim Metodu Rm A

ve Gosterilisi N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) (%) (HBW)
Min Min Min Min

Sabit Kalip - GM 400 140 15 90
Basincl Dokum - GP 310 270 1 120

Kum Kalip - GS 300 100 15 70

Not: Bu mekanik ozellikler dokiim parcalart icin gecerlidir.

STANDART OLCULER - AGIRLIK

Standart Olgiiler Standart Agirhik
(mm) (kg)

64x64x380 Ortalama 12




CINKOSUZLASMA DAYANIMLI (DZR)
SUREKLI DOKUM KULCE

CC770S - CuZn36Pb-C



sarbak

Urdin ismi EN Sembol ASTM Cu Zn Pb Sn Fe As Ni Al Mn
DZR Alcak Basing Killce CumsePhC ] Min% 62,0 Kalan 0,2 - - 0,04 - 0,5 -
CC770S

Max% 640 Kalan 16 03 03 0714 02 07 01

Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Cinkosuzlasma dayanimli kilceler, metalografik yapilari ve korozyon direncleri dolayisiyla su armaturleri imalatinda
kullanilir.

Tamamen orjin hammaddeden Uretilen DZR kulgeleri, mikemmel polisajlanabilirlik 6zelligine sahiptir.
Kulceler 1-2 ton arasi euro paletlerde sevk edilir.
RoHS Il REACH direktiflerine uygundur. 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Musterilerimizden gelen farkl norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek tretimi gerceklestirilir.

Kullanim Alanlari

Genellikle su saatleri ve su armatUrleri imalatinda kullanilir.

URETIM STANDARTLARIMIZ

EN-1982 Bakir ve bakir alasimlari, ingotlar ve dékimler standartidir.
DIN 50930-6 icme suyu ile temas eden yerlerde kullanilan piring malzemeler standartidir.
UBA List Almanya Federal Cevre Ajansi'nin yayinladigl icme suyunda kullanilan piring malzemelerinin standartidir.
AMS Fransa, Almanya, Hollanda ve Birlesik Kralligin Uye oldugu, icme suyu, ile temas eden malzemelerin ve Urin-

lerin ulusal onaylarini dizenleyen komite.

Cekme Dayanimi 0,2 % Akma Dayanimi Uzama Brinell Sertligi
Dokiim Metodu Rm A
ve Gasteri|i§i N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) (%) (HBW)
Min Min Min Min
Sabit Kalip - GM 280 110 10 70
Basingh Dokim - GP 310 270 1 120

Not: Bu mekanik ozellikler dokiim parcalart icin gecerlidir.

STANDART OLCULER - AGIRLIK

standart Olciiler Standart Agirhk
(mm) (kg)

64x64x380 Ortalama 12




~ KURSUNSUZ
SUREKLI DOKUM KULCE

CC773S - CuZn42AIl-C



sarbak

Urdin ismi EN Sembol Cu Zn Pb Sh Fe Ni Al Mn P Si

ino - - - - - - -
Kursunsuz Killce Min% 57,0 kalan 0,1

cC773S CuzZn42Al-C

Max% 59,0 kalan 02 03 03 002 03 002 002 002

Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Surekli dokum olarak tretilen kursunsuz kulgeler, geleneksel armatur kilcelerindeki kursun elementinden icme
suyu uygulamalarindaki kanunlar geregi arindiriimis kursunsuz kilcelerdir. Bu yizden icme suyu kullanilan yerlerde

kullanima uygundur. Tamamen orjin hammaddeden Uretilen kursunsuz kilceler, mikemmel polisajlanabilirlik
dzelligine sahiptir. Kilceler 1-2 ton arasi euro paletlerde sevk edilir.
RoHS Il REACH direktiflerine uygundur. 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Musterilerimizden gelen farkl norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek Gretimi gerceklestirilir.

Kullanim Alanlari

Genellikle igme suyu kullanilan yerlerde kullanilir.

URETIM STANDARTLARIMIZ

EN-1982 Bakir ve bakir alasimlari, ingotlar ve dékiimler standartidir.
DIN 50930-6 icme suyu ile temas eden yerlerde kullanilan piring malzemeler standartidr.
UBA List Almanya Federal Cevre Ajansi'nin yayinladigl icme suyunda kullanilan piring malzemelerinin standartidir.
AMS Fransa, Aimanya, Hollanda ve Birlesik Kralligin Gye oldugu , icme suyu, ile temas eden malzemelerin ve Urlnlerin

ulusal onaylarini dizenleyen komite.

Cekme Dayanimi 0,2 % Akma Dayanimi Uzama Brinell Sertligi
Dokiim Metodu Rm A
ve Gosteriligi N/mm? (MPa) N/mm?2 (MPa) (%) (HBW)
Min Min Min Min
Sabit Kalip - GM 300 120 15 80

Not: Bu mekanik ozellikler dokdm parcalari icin gecerlidir.

STANDART OLCULER - AGIRLIK

standart Olgiiler Standart Agirhk
(mm) (kg)

64x64x380 Ortalama 12




ECOCAST KURSUNSUZ

SUREKLI DOKUM KULCE
(PATENTLI)

CC768S - CuzZn21Si3P-C



sarbak

Urdin ismi EN Sembol ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Mn P Si
Ecocast Min% 750 Kalan - - - - - - 0,02 27
Kursunsuz Kulge CuzZn21Si3P-C 87850

CC768S Max% 77,0 Kalan 01 03 03 02 005 005 010 35

Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Surekli dokim olarak uretilen ecocast kulceleri, geleneksel armatur kulcelerindeki kursun elementinin zararlarindan
arindiriimis kursunsuz kilcelerdir. Tamamen orijin hammaddeden Uretilen ecocast alasimi, cok iyi dokulebilirlik
ozelligine sahiptir.

Kulgeler 1-2 ton arasl| euro paletlerde sevk edilir.
RoHS Il REACH direktiflerine uygundur. 4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Musterilerimizden gelen farkli norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek tiretimi gerceklestirilir.

Kullanim Alanlari

Genellikle su saatleri ve su armatUrleri imalatinda kullanilir.

URETIM STANDARTLARIMIZ

EN-1982 Bakir ve bakir alasimlari, ingotlar ve dékimler standartidir.
DIN 50930-6 icme suyu ile temas eden yerlerde kullanilan piring malzemeler standartidir.
UBA List Almanya Federal Cevre Ajansi'nin yayinladigl icme suyunda kullanilan piring malzemelerinin standartidir.
AMS Fransa, Almanya, Hollanda ve Birlesik Kralligin Uye oldugu , icme suyu, ile temas eden malzemelerin ve Urunlerin

ulusal onaylarini diizenleyen komite.

Cekme Dayanimi 0,2 % Akma Dayanimi Uzama Brinell Sertligi
Dékiim Metodu Rm A
ve Gosterilisi N/mm? (MPa) N/mm2 (MPa) (%) (HBW)
Min Min Min Min
Sabit Kalip - GM 460 180 20 100
Kum Kalip - GS 420 140 20 80
Surekli Dokim - GC 420 140 20 80

Not: Bu mekanik dzellikler dokiim parcalari icin gecerlidir.

STANDART OLCULER - AGIRLIK

Standart Olgiiler Standart Agirhk
(mm) (kg)

64x64x380 Ortalama 12




FEDERALLOY IV - B2 - KURSUNSUZ

SUREKLI DOKUM KULCE
(PATENTLI)

C89540



sarbak

Urdin ismi ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Bi Se
§ Min% 580 Kalan - = . - 010 06 -

Kursunsuz Kulce €89540

FEDERALLOY IV - B2

Max% 64,0 Kalan 0,70 12 050 10 060 12 01

Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Surekli dokim olarak uretilen Federalloy kilceleri geleneksel armatur kulcelerindeki kursun elementinin
zararlarindan arindiriimis kursunsuz kilcelerdir.Kursun yerine Bizmut kullaniimaktadir. Tamamen orjin
hammaddeden Uretilen Fedaralloy Kulceler, iyi kristal yapiya ve mukemmel polisajlanabilirlik 6zelligine sahiptir.

Kursunlu muadilleri gibi uzama ve egiklik kalite testini garanti eder. DUsUk 1sida daha iyi dokum 6zelligi, son
kullaniclya disuk maliyet saglar.

Kulceler 1-2 ton arasli euro paletlerde sevk edilir.

Musterilerimizden gelen farkl norm ve alasim istekleri, ilgili birimlerce incelenerek uretimi gerceklestirilir.

Kullanim Alanlari

* Genellikle su saatleri ve su armaturleri imalatinda kullanilir.
* USA ve Kanada Pazari icin igme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

URETIM STANDARTLARIMIZ

ASTM (Uluslararasi Amerikan Test Ve Materyaller Toplulugu ) Cok cesitli malzemeler, Grln ve sistemler icin teknik
standartlari gelistiren ve yayinlayan topluluk.

Cekme Dayanimi 0,2 % Akma Dayanimi Uzama Brinell Sertligi
Dokum Metodu Rm A
ve Gosterilisi N/mm2 (MPa) N/mm?2 (MPa) (%) (HBW)
Min Min Min Min
Sabit Kalip - GM 350 200 5 -

Not: Bu mekanik 6zellikler dokim parcalar icin gecerlidir.

STANDART OLCULER - AGIRLIK

Standart Olgiiler Standart Agirhk
(mm) (kg)

64x64x380 Ortalama 12




sarbak

Merkez Ofis
Egitim Mah. Adim Sok. Orjin is Merkezi No: 10 -18 Kat: 3 Daire No: 39 - 49 34722
Hasanpasa / Kadikdy / istanbul / Turkiye
T: +90 216 414 45 35 pbx | F: +90 216 414 45 40

Fabrika
Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi Gazi Osman Pasa Mah. 8.Cad. No: 3 59500
Cerkezkdy / Tekirdag / Turkiye
T: +90 282 725 19 60 pbx | F: +90 282 72519 70

www.sarbak.com.tr | www.ekosari.com









