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HIJYENIK LISTEDE YER ALAN ALASIMLAR

DW509L - CuzZn40

DW510L - CuzZn42

DW511L - CuZn38As

DWG612N - CuZn36Pb2

DW617N - CuZn40Pb2

DWG603N - CuZn36Pb3

DWG614N - CuZn39Pb3

DWG626N - CuZn33Pb1,5AIAs

DW724R - CuZn21Si3P

CB752S - CuZn35Pb2AI-B

Hijyenik listeye uygun liretim istiyorsaniz siparislerinizde liitfen
bildiriniz.

CW511L ve CW626N icin dovme islemi sonrasi, EN ISO 6509
standart uygunlugu icin 500 °C de 2 saat tavlama islemi

yapilmalidir. Proses sartlarina gore sicaklik ve zaman da degismeler
olabilir.
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