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Ozet

Gegen yiizyillar boyunca metal dokiim endiistrisinde onemli
gelisme Ve degisim yasanmistir. Diinya dokiim endustrisinin 6zIu
olarak degerlendirilmesi Ve kiiresel ekonomi, sektoriin gelecegi
hakkinda umut vermektedir.

FOUNDRY INDUSTRY  AND NEW MARKET
REQUIREMENTS

Abstract

Over recent centuries, the metal casting industry has been
experienced Important progress and change. A brief outline of
world foundry and global economic prospect shows that industry
has good feature.



Tarihge

Dokim sanayinin gecen 50 yilda gosterdigi teknik gelismeler,
5000 yili asan tim zamanlarinin toplamindan fazla olmustur.
Yenilikler ve kuresellesme dokum endustrisini, sirketleri ve
ekonomiyi esnek hale getirmistir. Buytime ozellikle Cin, Rusya,
Hindistan ve Brezilya‘da sasirticidir. Bu ulkelerin ulasim, altyapi
ve endustrilerindeki blylime diger (lkelerin mevcut dokim
endustrisi icin hem firsat, hem de tehdit olusturmaktadir.



Dokiim sektoriinde rekabetci olabilmenin unsurlari:

> Kalite Gelistirme
> Urtin Ozelligi

> Fiyat, Tedarik

Gunimiizde ve gelecekte dokium sektoriindeki yaklasim:

Tasarimci Uretici Miisteri

=kalipgi =dokumcu (kullanicr)

smodelci

stedarikci



\

> Gecen cadin son ceyredginde bilgi, teknoloji ve yatirimlardaki akis
gelismis ekonomilerden gelismekte olan ekonomilere dogru iken bugiin bu
iki_yoénltadur. Gelismekte olan ekonomilerde fiyatlar gelismis Ulkelerden en
az % 50 daha disuktir. Bu gercek ve agir cevre mevzuatlari, Avrupa’da
bircok dékimhanenin kapanmasina (veya birlesmesine veya transferine)

sebep olmustur.

>Buglin gelismis Ulkelerde dokim sirketleri blylk oranda katma degeri
yuksek yeni Grun ve alanlara yonelmislerdir.

ePnomatik parcalar (ktguk) oADI
eRUzgar turbin parcalari (btuyutk) eMagnezyum

eIleri teknoloji Grtnleri eTitanyum



KRITIK ANALIZ

Tablo 1: Dokiim pargalari iiretiminde gegmis, meveut durum ve gelecek analizi

Islem Gecmis Mevcut Gelecek Ustiinliikler
.. Elle ¢izimler + . O P
Tasarim Elle cizimler CAD CAD Optimum dokiilebilirlik
- : T Malzeme
Gerilim hesabi1 Tahminler Elle hesaplama Bilgisayarla szellikleri
: Tahminler I
Yorulma hesabi Deneyim EEM FEM Malzeme ozellikleri
Kalite ST TP Ciirufsuz ve Maksimum hata ,
spesifikasyonu Miisteri iliskileri bosluksuz boyutu Dokiimantasyon
Oz_el_hklerln Proses iligkisi Testvgubugu Dokiim 6zelligi Dokiimantasyon
spesifikasyonu degerleri
Ozelliklerin Proses iliskisi Farkli Uluslararasi Dokiimantasvon
standard1 7 spesifikasyonlar standartlar Y




Tablo 2: Dokiim parcalari tiretiminde gegmis, meveut durum ve gelecek analiz

Islem Gecmis Mevcut Gelecek Ustiinliikler
1. Kalite testi Gozle Gozle ve NDT NDT Daha ¢ok bilgi gerekir
5 ) Kalite Test cubuklari ) T§st ggbuk ) Délg’im . Deldtisnsitzsyon
dokiimantasyonu esasli ozellikleri + NDT ozellikleri
3. Urﬁm}n te.Shm 2 — 3 hafta Hafta Gin Lojistik sistemler
stiresi
4, Siparis ve kayit Lokal Bolgesel Kiiresel Maliyet + fayda
3 Servis Lokal Bolgesel Kiiresel Organizasyon
6. Fiyatlandirma Kg fiyati Parga fiyati rel_flsgnr:lailliefr?yit Hesaplama sistemleri
7. Ulagim Lokal Bolgesel Kiiresel Kayip zaman
8. | Teknoloji transferi Lokal bilgi Bolgesel Kiiresel Bilgi kaynagi




» Dokumculer yeni pazarlara giren musterilerini takip edecek ve o
pazarlardaki dokimcullerle isbirligi (Joint Venture) veya ortaklik
yapacaklardir.

» Teknoloji transferi ve teknolojinin  kullanim guvenligi dikkate
alinacaktir. Kiresel dinyada teknoloji transferi ve degisiminde uluslar
arasi orgutler (Dunya Dokim Organizasyonu - WFO gibi) o6nem
kazanacaktir. Bu orgutler ve ulusal Gyeler (Tlrkiye Dokium Sanayicileri
Dernegi - TUDOKSAD gibi) blyik rol oynayacaktir. Yalniz teknoloji
transferi degil, bilgi yayllmasi ve isbirligi icin ortak platformlar
olusturulacaktir.



DOKUM SANAYINDE GELECEK

a. 2005 yil itibariyla yilik doktm Gretimi 75 milyon tondur. Sektérde yillik

blytme % 5 ile 10 arasinda degismektedir.

b. Dokim sanayinde Uretim gelismis Ulkelerden gelismekte olan Ulkelere

kaymaktadir. Ham malzeme fiyatlari klresellesmistir. Gelismis
ekonomiler rekabetciliklerini sirdirmek icin kalite ve Uretkenliklerini
arttirmaktadirlar. Diger yandan ylksek uretkenligin oldugu Ulkelerde
ucretler de yuksektir. Gelismekte olan ekonomilerin yeni oyunculari
(Cin, Rusya, Hindistan, Brezilya ve Turkiye) gelismis ekonomilerin eski
oyuncularini (Kuzey Amerika ve AB - 25 Ulkeleri) tretim biyimesi ve
duasuk fiyatlarla gegmislerdir.



c. Dokim sanayicileri olarak “Gelecegimiz var” demeliyiz. 5000 yillik dokiim
endustrisi asla 6lmez.

d. Insana ve prosese yatirim yapilmalidir.

e. Baz hallerde malzeme degistirilmelidir. Ostemperlenmis duktil demir (ADI),
kompakt grafitli dokme demir ve Ti, Mg gibi alasim dokimlerine agirlik
verilmelidir.

f. DokUmculerin musterileri (otomotiv gibi) kulresellesmistir. Tedarikci olarak
dokumculer de koresellesmisti. Blyumenin motorlari: is stratejisi,
surduralebilirlik, yeni ihtiyac ve pazar.

g. Bilgisayar similasyonlari (Magma, Procast, Novaflow, Solid Cast, Arena-flow)
kullanilmahdir.



h. Refrakter cikici tasarimi (yalitma ve ekzotermik) éngortlmelidir.

. Kayip mum kaplamalarda gelisme vardir.

j- Aliminyum kum dokimunde gelismeler hizlidir.

k. Proseslerde gelisme:Kismi basing, dustk basing ve vakum sistemleri.

. Melez prosesler: Yer cekimine ters yonde yapilan dokim ile savurma
dokim birlikteligi. Melez proseste once sivi metal yukaridaki vakumlu kaliba
doldurulur. Kalip hizla dondurtltr ve santriftj etki ile sivi ince kesitlere itilir.

Donme sirasinda katilasma ilerler ve merkezi yollukta heniz katilasmayan
sivi geri alinir,



m.

Proses déntisimleri: Ornedin buytk parca dékumler icin kupol
ocagindan yiksek firina donis baslamistir (Hindistan).

Hizli prototip GUretme (CAD-CAM ile 1 gun alti sure).

Maca imalati ve model imalatinda dis tedarik. Dokum kumu alma
yerine kiralama gibi aykiri uygulamalar.

Dokum arizalari igin géruntileme (scan) , x — Isinlari ve ultrosanik
yontemler.

Dokim sonrasi kumlama yerine basingh su kullanma.

Dokim sanayinde birlesme, kapatma, isbirligi (Joint Venture) ve dis
tedarik (outsource) isletme egilimlerini olusturur.



t.

Cok kucuk parca doktmler ile cok blytk dokimlerde katma deger
yuksektir. Orta boy parca dokimlerde disuk fiyat — dustk kar sarmali
vardir. Orta boy parca dokum Uretiminde gelismekte olan ulkeler
yogunlasmislardir.

Dokimct  “Birinci sinif, dinya sinifi, sinifinda birinci — First Class; World
Class; Best in Class” olma iddiasinda olmalidir.

Bazi endUstriyel uygulamalarda dokim disi yontem ve metal disi malzeme
kullaniminin giderek arttigr gorilmektedir. Pazari geri kazanmak veya yeni
pazarlar kesfetmek dokimctuler icin ana hedef olmalidir.



SONUC

Metal dokimi heyecanli bir istir ve parlak bir gelecegi vardir. DOkim
teknolojisindeki gelisme yeni firsatlar ve daha iyi Gretim icin yeni olanaklar
saglamaktadir.

Metal dokiiminde malzeme ve prosesler degismektedir. Ezber bozulmaktadir
ve dokimcl sadece dokimcu degildir. Takim, cihaz, sarf Ureticileri ve
musterileriyle ¢6zim ortagr olan dokimcinin ajandasinin basinda sosyal
sorumluluk, saglk, guvenlik, yalin Uretim, enerji tasarrufu ve malzeme
tasarrufu vardir.

Dokim sektdrindeki klresellesme firsat ve tehdidi bir arada sunmaktadir.




Musteriler (alicilar) Griin givenligine 6nem vermektedir. Iyi 6zellik minimum
kusur olct olmaktadir.

Gelecek pazar, zamaninda teslim ve yalin Uretim esasli olacaktir. Gelecek
pazar talebi dokiim endustrisi igin umut vericidir.

Dokimhaneler arasindaki kiliresel rekabette kalite, zamaninda tedarik ve
fiyat belirleyici olacaktir.

Doklim ogretimi ve uygulamali egitim, dokimhaneler icin oncelikli olacaktir
ve etkili rekabetcilik icin bu zorunludur.
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