URUN TEKNIK BROSURU

CW724R - CuZn21Si3P

ECOBRASS
(PATENTLI)
CUBUK / iCi BOS CUBUK
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Diger
Toplam

Uriin Kodu EN Symbol EN No ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Mn P Si

Min (%) 75,0 rem. - - - - - - 002 27 -
ECOBRASS  CuZn21Si3P CW724R (C69300

Max (%) 77,0 Kalan 0,09 03 03 02 005 005 0,70 35 02

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Bu Urtin patentli kursunsuz piringtir. Talas ve parcalar diger alagimlarla kesinlikle karistiilmamalidir. Yuksek yike
dayanikli ve iyi korozyon direnci yani sira mukemmel iglenebilirlik sergileyen kursunsuz &zel bir piring alagimidir.
Bu alagim islenmis ve dévilmus parga tretimi icin uygundur. Ecobrass'in otomat ve pres gubuk kalitesi
mevcuttur. Malzeme Cinkosuzlagsma direnci konusunda ISO 6509 gerekliliklerini karsilamaktadir. Malzeme igme
suyu ile temas eden Urlnler icin 4 MS, UBA pozitif listeye, ELV, RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

4MS ve UBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlan

Sihhi tesisat, icme suyu ile temas eden parcgalarin Uretimi, deniz sanayi ve ylksek dayanim gerektiren parcalarin
imalatinda USA ve Kanada pazari igin icme suyu hatlarinda kullanima uygun alasimdir.

TEKNiK OZELIKLER

Yapi kappatgama Yumusatma Tavi 530-650 °C
islenebilirlik % 80 Yumusatma Siiresi 1-3 saat
Yogunluk 8,25 g/cm? Gerilim Giderme Tawvi 200-300 °C
Elektrik iletkenligi 4,5 MS/m, 7,8 %IACS Gerilim Giderme Tav Siiresi 1-3 saat
Termal iletkenlik 35 W/(m-K) Max. Cinkosuzlagsma Derinligi <100 pm
Elastiklik Modiilii ca.100 GPa

Ergime Araligi 860-925 °C

Sicak islem 680-750 °C

Uriin Tipleri

Ekstriizyon ve soguk cekme bdlimumuizde soguk ¢ekilmis ve ekstriizyon gubuklar, kangallar ve igi bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lci ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

P | e
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Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. U¢ Uzunlugu (L)
Genislik (mm) e
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) L
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
- 10 02 1,5 2 7 \%
10 20 02 2 3 10 -
Yon. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.
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Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Arahig Tolerans
(mm) (mm)
..den Uzeri ..e kadar (dahil)
@kl 30 3.000 - 4.000 +50
30 65 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk ¢ekme islemi yapilmis tiim ici bos ve ¢ok késeli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari igin Cubuk
Cap Késeli Malzemeler D (;ekmeR Ak O'S % Ll Sertlik Degeri
Malzeme (mm) T ayanimi Rm ma Dayanimi N N N (HBW)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) 100mm) | A11,3
Durumu %) (%) (%)
..den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) ) )
Uzeri (dahil) Uzeri (dahily Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R500 10 65 35 55 500 - 450 - - 15 - -
H130 10 65 35 55 - - - - - - 130 180
R600 10 40 15 40 600 300 - - - 12 - -
H150 10 40 15 40 - - - - - - 150 220
R670 10 20 10 15 670 400 - 8 9 10 - -
H170 10 20 10 15 - - - - - - 170 -
EN 12168 - Otomat Tezgahlar igin ici Bos Gubuklar
Et Kalinhig: D (;ekmeR D 02% Ak;n ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme (mm) A R B A (HBW) V)
N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) %
Durumu (%)
.den ..e kadar . . . . A
i (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R500 4 20 500 - 450 15 o o o o
H130 4 20 - = ° - 130 180 140 190
R600 4 20 600 350 - 12 o o o o
H150 4 20 o © - - 150 220 160 230
R650 4 7 650 400 - 10 o o o o
H170 4 7 o = o - 170 - 180 -

EN 12165 - Bigimlenebilen ve Bigcimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Uzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle

H130 10 65 130 220
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STANART|  ENiatee | ENtates | ENme |

Olgii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Igi Bos Cubuk, Dis Ol¢ii Tol. Yuvarlak Altikose
Ustii  Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi -
) @ 0 0 0 ) ) ) ) )
006  -0,036 -0,09 0,25 014
0 0 0
10 13 007  -0,043 -0,11 0,25 014 . . - - -
0 0 0 +0,70
1318 007 0043 -0,11 025 0,14 - - 0,35 - 0
v v 0 +0,84
1820 508 0052 -0,13 030 0,17 ) : 0,42 - 0
0 0 0 +0,84
20 2B 558 0052 013 030 40,17 - - 0,42 - -o
0 0 0 0 +0,84
23 26 08 0052 013 $030 20,17 - 021 +0,42 - o
0 0 0 0 +0,84
26 30 508 0052 013 030  £0,17 - 021 £0,42 g 5
0 0 0 +1,6
30050 o6 - 016 060 0,20 - 025 +0,80 - K
0 0 0
500 35 519 - 019 £0,70 037 - 0,46 £0,95 - -
55 65 0 . . 1070 $037 060 0 5095 - .
-0,19 - - - -0,46 o
65 80 - = = +0,70 - +0,60 -0,216 +0,95 - -
80 90 - - - +2 = 5 = - - -

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinligi Gretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : % 8 (max.)

65 mm Uzeri Urlnlerde min et kalinhgr tretimi 5 mm'dir.
"i¢i bos uiriinler icin dis cap max @78 mm ve metre agirhig max 28 kg olan iriinler iiretilmektedir.”

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans
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Headquarter
Egitim Mah. Adim Sok. Orjin is Merkezi No: 10 -18 Kat: 3 Daire No: 39 - 49 34722
Hasanpasa / Kadikdy / istanbul / Turkey
T:+90 216 414 45 35 pbx | F: +90 216 414 45 40

Factory
Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi Gazi Osman Pasa Mah. 8.Cad. No: 3 59500
Gerkezkoy / Tekirdag / Turkey
T: +90 282 725 19 60 pbx | F: +90 282 725 19 70

www.sarbak.com.tr | www.ekosari.com



